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‹flini en iyi bilen insanlar bile zaman zaman ellerinin alt›nda 
mesleki bir baflvuru kayna¤›n›n bulunmas›n› isterler. Her gün 

içinde yaflad›¤›m›z ve art›k hakk›nda her fleyi bildi¤imizi 
düflündü¤ümüz mesle¤imiz hakk›nda, asl›nda göz ucuyla da 

olsa takip edece¤iniz bir yay›n›n olmas› son derece önemlidir. 
‹flimizin teknik ve teorik k›sm›n›n pratiklerimizle birlefltirilmesi, 
mükemmeliyete do¤ru yönlendirecektir bizi. ‹flte tela konusunda 

haz›rlanm›fl bu kitap sektörümüze böyle bir hizmet veriyor.

Haz›rgiyimde tela seçme ve kullanma konusunda bize yeni 
fikirler ve bilgiler sunacak bu kitap inan›yorum ki herkesin ifline 

fazlas›yla yard›mc› olacak.

Bu kitab›n haz›rlanmas›ndan büyük eme¤i geçen birli¤imizin 
E¤itim fiubesi çal›flanlar›n› ve tabii eserin yazar› Cahit Taflp›nar’› 
kutluyor ve teflekkür ediyorum. ‹TK‹B’in sektör için gelifltirdi¤i 

e¤itim projelerinin önemli halkalar›ndan biri olan mesleki el 
kitaplar›n›n sektörümüzün ihtiyaç duydu¤u her konuda 

haz›rlanmas› için çal›flmaya devam edece¤iz. Çünkü inan›yoruz 
ki sahip oldu¤umuz en k›ymetli hazine bilgidir. Zaten ülkemizin 
haz›rgiyimde geldi¤i bu gurur verici nokta da sahip oldu¤umuz 

büyük bilgi birikimin bir sonucu de¤il mi?

Süleyman ORAKÇIO⁄LU
‹stanbul Haz›rgiyim ve Konfeksiyon ‹hracatç›lar› Birli¤i

Yönetim Kurulu Baflkan›



Önsöz

Küreselleflme, h›zl› teknolojik de¤iflim, uluslararas› 

bütünleflme ve artan rekabet, iflletmeleri baflar›l› olabilmek 

için h›zla bu de¤iflimlere uyum sa¤lamaya zorlamaktad›r. 

Baflar›n›n giderek daha çok bilgiye ba¤l› hale gelmesi ile 

nitelikli iflgücüne duyulan ihtiyaç artmaktad›r.

Günümüzün ileri teknolojiye dayal› bilgi toplumunda, 

bilgiyi gelifltirerek ço¤altmak, özellikle sektörel kaynakl› 

bilgileri ortaya ç›kararak baflvuru kayna¤› haline getirmek, 

ekonomiye rekabet gücü ve verimlilik art›fl›, üretime kalite 

kazand›rmakt›r.

Bu anlay›flla yap›lan "Tela Seçme ve Kullanma" kitapç›¤›, 

sektörde kullan›lan bilgileri içinde toplu olarak bar›nd›ran, 

kullan›c›lara tela'y› anlatmaya yarayan, tela tüketicilerine 

ise bilgi deste¤i veren bir dökümand›r.

Ürünlerin dikim özellikleri kadar, yan malzemelerinin ve 

aksesuarlar›n›n da önem kazand›¤› ortamda, OK alm›fl 

ürün demek, tüm do¤rular›n biraraya gelerek oluflmas›d›r. 

Tela bu oluflumun içinde olmazsa olmaz bir yan üründür.

Bu ürünü yani TELA’y› bizlerle tan›flt›ran, en ince detay›na 

kadar araflt›rarak, derleyen ve sektörümüze kazand›ran

Say›n Cahit TAfiPINAR'a teflekkür ederiz.

Tela ile yak›ndan iliflkisi olan herkese telay› sat›n almadan 

önce de, üretiminde de, seçiminde de, kullan›m›nda da, 

gerçek ürünün oluflumuna etkisini çok net bir flekilde 

ortaya koyan döküman›n siz de¤erli sektörümüzün 

üyelerine ve e¤itimcilerimiz ile ö¤rencilerimize faydal› 

olmas› dile¤iyle, eme¤i geçen tüm sektör kat›l›mc›lar›na 

teflekkürlerimizle...

Sayg›lar›mla,

Erbil C‹HANG‹R

‹TK‹B E¤itim Müdürü
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Tela, giyside beklenen görünüm, kalite ve etkiyi elde etmek amac›yla kumafla farkl› 
usullerle tutturulan bir ara katmand›r.   
‹fllenen kumafla, hacim ve direnç kazand›r›p, giysiye verilecek biçime katk›da bulunarak 
kumafla; dikim, y›kanma, ütülenme gibi karfl›laflabilece¤i ifllemlerde destek rolü oynarlar. 
Görevleri, giysinin biçim ve dayan›m›n› desteklemek, buruflmaya yatk›nl›¤› azaltmak ve 
belli bir sertlik ve form kazand›rmakt›r.
1950'lerin bafl›ndan bu yana kullan›lmaya bafllan›lan telalar, giysilerin ayr›lmaz bir 
parças› olmufllard›r. Telalar, do¤al yada yapay liflerden elde edildi¤i gibi, son dönemlerde 
yayg›n bir biçimde elyaf tülbenti olarak "nonwoven" teknikleri ile üretilegelmektedir.
‹leride detayland›raca¤›m›z üzere, genel olarak temelde iki ö¤eden oluflurlar:
A- KAPLAMA: Kumafla tutunmay› sa¤layan yap›flt›r›c› malzeme,
B- KUMAfi (BAZ): Kaplaman›n oturdu¤u yüzey.

KULLANIM AMAÇLARI:
•	 uyguland›¤› bölgede esnemeyi, k›r›flmay› önlemek ve flekli korumak,
•	 yaka, klapa, manflet, pat, cep ve cep kapaklar›na destek sa¤lamak, tok bir tufle	

(dokunum) kazand›rmak, k›v›rc›klanmay› engellemek,
•	 tak›m elbise ve paltolarda vücut bölümlerini desteklenmesi, belirli bir fleklin verilmesi,	

ve omuz bölümlerini birlefltirmek,
•	 dü¤me ve ilik alanlar›n› takviye,
•	 çeflitli kenar bölgelerde takviye ve muntazaml›k,
•	 kemer ve bel fleritlerine sertlik ve destek vermek

AfiA⁄IDA PASTA NOKTA ‹LE KAPLANMIfi
B‹R ÜRÜN GÖRÜLMEKTED‹R.

AfiA⁄IDA TOZ NOKTA ‹LE KAPLANMIfi
B‹R DOKUMA TELA GÖRÜLMEKTED‹R.

AfiA⁄IDA TOZ NOKTA ‹LE KAPLANMIfi
RAfiEL TELA (ÇÖZGÜLÜ ÖRME) VARDIR.

AfiA⁄IDA PASTA NOKTA ‹LE KAPLANMIfi
B‹R ÜRÜN GÖRÜLMEKTED‹R.
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Tela denildi¤inde alg›lanan kavram genel olarak "yap›flkan tela" kavram›d›r. 

YAPIfiKAN TELA: Bir yüzeyi yap›flkan madde ile kaplanm›fl olan KUMAfi YÜZEY 
(substrade-baz kumafl›) ile, kaplamada kullan›lan REÇ‹NE'nin oluflturdu¤u malzemedir. 
Bu anlam›yla “YAPIfiKAN TELA”lar, en genifl tela kümesini olufltururlar.

KAPLAMA: Kumafla tutunmay› sa¤layan yap›flt›r›c› malzeme (termoplastik-reçine) olup, 
›s›t›ld›klar›nda eriyen, so¤uduklar›nda da bafllang›çta sahip olduklar› kat› hale dönen 
sentetik reçinelerden  elde edilirler.

KUMAfi: Kaplaman›n oturtuldu¤u yüzey olup, muhtelif dokuma, örme, ve dokusuz yüzey 
(nonwoven) yap›lardan üretilirler. Herbiri, kendine has uygulama alanlar›na sahiptirler 
ve kullan›lacaklar› giyside yerine getirmeleri istenen göreve ve tutunacaklar› kumafla 
göre seçilirler. Bu malzemeler do¤al, sentetik yada her ikisinin kar›fl›m›ndan elde ediliyor 
olabilirler.

B - ÖRME KUMAfiLAR: Örme yap›lar, üst kumafl tela sistemine daha kolay uyum
sa¤larlar. Atk› takviyeli örme yap›lar, günümüzde dokuma kumafllara tatbikte oldukça				

yayg›n bir kulan›m alan› bulmufllard›r. Bunlar›n en				
büyük avantaj› çözgü yönündeki elastikiyetleri ve do¤al				
bir dokunuma (tufle) sahip olmalar›d›r. Örme ifllemi				
genel olarak dokumadan daha h›zl› bir ifllem				
oldu¤undan, bu yap›lar dokumalara oranla daha ucuz 				
yap›lard›r.

TELA KUMAfiLARI

A - DOKUMA YÜZEYLER: Bilinen manada dokunmufl 
yüzeylerdir. Yap›lar› sebebiyle daha dayan›kl› olup 
kullan›m ve temizleme esnas›nda kolayca zarar 
görmezler. Fakat uygulanacak yüzeyde kullan›lan ana 
kumafl›n karakterine ve yap›s›na uygun olarak 
seçilmeleri oldukça önemlidir.
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C - DOKUSUZ YÜZEYLER (NONWOVEN): Liflerin tek bir cins yada kar›fl›m olarak
birbirlerine ›s› ve bas›nç yoluyla ba¤lanmas› sonucu oluflan yap›lard›r. Lifler do¤al,		

sentetik yada kar›fl›m› olabilir. Do¤al liflerin		
maliyeti nedeniyle ço¤u dokusuz yüzey, sentetik		
liflerden üretilir. Genel kullan›m amaçl› yap›flkan		
telalarda kullan›lan lifler genellikle viskoz,		
polyester, akrilik, poliyamid ve naylondur.		
Naylon lifler di¤erlerine göre daha sabit bir yap›		
oluflturmaya müsait olduklar›ndan, yap›ya ek		
bir s›kl›k verilmek istendi¤inde kullan›l›rlar.		
Liflerin dokusuz yüzey içindeki oranlar› bu 

yap›n›n kullan›m yeri ve uygulanacak kumafl› etkiler.

Üç tip dokusuz yüzey (a¤) oluflumu vard›r: 
•	gelifligüzel: lifler gelifligüzel düzenlenmifltir,	

bu yüzden herhangi bir yöne olan direnç	
düflüktür.

•	paralel: lifler yap›n›n uzunlu¤u yönünde	
düzenlenmifl olup telaya en yönünde	
esneklik kazand›r›r.

•	çapraz: lifler eksene 45 derecelik bir aç›yla	
yerlefltirilmifl olup en ve boy direncini	
art›rmak hedeflenmifltir.
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TELA ÇEfi‹TLER‹
(GENEL SINIFLANDIRMA)

TEKST‹L YÜZEYLER‹NE
GÖRE

KAPLAMA YÖNTEMLER‹NE
GÖRE

TEKST‹L TERB‹YE
‹fiLEMLER‹NE GÖRE

KAPLAMALARINA
GÖRE

DOKUMA

DOKUNMAMIfi
(NONWOVEN-KA⁄IT)

ÖRGÜ

TOZ NOKTA

PASTA NOKTA

Ç‹FT NOKTA (DOUBLE DOT)

SICAK ER‹Y‹K (HOT MELT)

ELEME (SIVAMA, SERPME)

fiARDONLU / fiARDONSUZ

BOYALI

K‹MYASAL APREL‹

TERMO F‹KSEL‹

PA (POLYAM‹D)

PES (POLYESTER)

EVA (DER‹)

PE (HDPE) YÜKSEK
YO⁄UNLUKLU POL‹ET‹LEN

PE (LDPE) DÜfiÜK
YO⁄UNLUKLU POL‹ET‹LEN

TELA ÇEfi‹TLER‹
(TEKST‹L YÜZEYLER‹NE GÖRE)

DOKUNMAMIfi
(NONWOVEN) TELALAR DOKUMA TELALAR

B‹RE B‹R
BEZ AYA⁄I

ÖRGÜ TELALAR

B‹RE ÜÇ
BEZ AYA⁄I

DÜZ ÖRGÜ YUVARLAK
ÖRGÜ

ÇÖZGÜLÜ
ÖRGÜ

TELA ÇEfi‹TLER‹

KULLANIM YERLER‹NE
GÖRE

KULLANILAN MALZEMELERE
GÖRE

BEDEN TELASI

TAKV‹YE TELASI

KEMER TELASI

YAKA TELASI

KOL ALTI TELASI

HAZIR fiEK‹LL‹ TELA

HAYVANSAL L‹FLERDEN

B‹TK‹SEL L‹FLERDEN

YAPAY L‹FLERDEN
YÜN TELA

KIL TELA

‹PEK TELA

BEZ TELA

DOG TELA

MERMERfiAH

SEYHAN BEZ‹

TAHTA PAMUK

NONWOVEN TELA

SÜNGER

SENTET‹K ELYAFLI

KETEN TELA



TEKST‹L YÜZEYLER‹NE GÖRE TELA ÇEfi‹TLER‹
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A - DOKUNMAMIfi (NONWOVEN) TELALAR:
‹pli¤e dönüfltürülmemifl do¤al, sentetik yada sonsuz elyaflar›n (flament), özel birtak›m 
yöntemlerle birbirine ba¤lanmas›yla oluflturulan yüzeyin, çeflitli yap›flt›r›c›larla ve çeflitli 
yöntemlerle kaplanmas›yla elde edilen telalara denir.
Dokunmam›fl yüzeyler, tela olarak kullan›lman›n d›fl›nda  çok farkl› sektörlerde, gittikçe 
artan bir h›zla tüketilmektedir. (1985 1,1 milyar ton, 1995 2,2 milyar ton, 2000’lerde  
3,2 milyar ton) Bu ürünlerin %90 K. Amerika, Japonya ve B. Avrupa'da üretilmekte ve 
tüketilmektedir. Uzakdo¤u üretimi de belirgin bir flekilde artmaktad›r.
Tela olarak üretilebilen nonwoven tela çeflitlerinin %70’den fazla çeflidi ülkemizde de 
art›k üretilebilmektedir.

Dokunmam›fl telalar, maliyetlerinin çok uygun olmas›, pek çok çeflidinin bulunmas› ve 
kolay ifllenebilir olmas› bak›m›ndan oldukça yayg›n bir biçimde kullan›lmaktad›r.
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NONWOVEN TELA ÇEfi‹TLER‹

KUMAfi BA⁄LAMA TÜRLER‹NE GÖRE:
1-	 Is›yla ba¤lanm›fl telalar: yumuflak tufle, zay›f direnç,	

uygun maliyet.
2-	 Kimyasal ba¤lamayla ba¤lanm›fl telalar: sert, dayan›kl›,	

nak›fl, kemer.
3-	 ‹¤nelemeyle ba¤lanm›fl telalar: nak›fll›k, elyaf yap›lar.
4-	 Su jetiyle ba¤l› telalar: çok hafif ve çok mukavemetli	

yap›lar.

ÇÖZGÜ

PAMUK

V‹SKOZ ‹PEK

POLYESTERL‹ V‹SKOZ ‹PEK

PAMUK

PAMUK

PAMUK

PAMUK

PAMUK POLYESTER

PAMUK

V‹SKOZ ‹PEK

PAMUK

PAMUK

ATKI

V‹SKOZ ‹PEK

V‹SKOZ ‹PEK

POLYESTERL‹ V‹SKOZ ‹PEK

‹PEKL‹ YÜN

KILLI YÜN

POLYESTERL‹ PAMUK

POLYESTER

PAMUK POLYESTER

KETEN

KETEN

PAMUKLU KETEN

PAMUK

KAPLAMA TÜRLER‹NE GÖRE: Bu s›n›fland›rma di¤er tekstil yüzeylerine de uygulanabilen 
bir s›n›fland›rma olup nonwoven yüzeylerde genifl bir uygulamaya sahiptir.
1-	 S›vama (eleme) Telalar
2-	 Toz Noktal› Telalar
3-	 Pasta Noktal› Telalar
4-	 S›cak Eriyik Noktal› Telalar
5-	 Çift Noktal› Telalar

B - DOKUMA TELALAR:
Atk› ve çözgüsünde ayn› yada farkl› liflerden oluflmufl iplikler bulunduran dokunmufl 
malzemeye çeflitli yöntemlerle bir kaplaman›n oturtulmas›yla elde edilen telalard›r.
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Dokuma telalar, giyside (daha ziyade ceket, kaban ve benzeri d›fl 
giyim) en ve boy yönünde ön yüze (gö¤se) muntazam bir durufl ve 
mukavemet vererek beklenen etkiyi elde etmek için oldukça fazla 
dokuma tela seçme imkan›m›z vard›r. Bu telalar: 

• lifleri, 
• dokuma s›kl›¤›, 
• iplik kal›nl›¤›,
• dokuma yap›s›,
• kumafl a¤›rl›klar›, bak›m›ndan farkl›l›k gösterir. 

Erkek gömlek telalar› (top fuse) bu gruba dahil olan en de¤erli 
telalar› teflkil ederler. Bununla birlikte, örne¤in saf keten, k›l, yada 
pamuklu k›ldan mamul kumafllar yap›flkan tela olarak ifllenemezler. 
Bu tür kumafllar gö¤üs ve omuz takviyesi olarak dikilerek tutturulurlar.

D›fl giyim a¤›rl›kta olmak üzere günümüzde piyasaya sürülen ve pek farkl› esneme 
özellikleri olan kumafllara uyum sa¤laman›n bir yolu da triko örgü telalarla elde edilen 
esneme kabiliyetidir. Esneme kimi dokuma telalar da elde edilmekte, çözgü yönünde 
en fazla %8, atk› yönünde de %20 oran›nda esneme al›nabilmektedir.  
Yayg›n olarak; Raflel (çözgülü örme) dokumalar, Trikolar, tela baz› olarak 
de¤erlendirilebilmektedir.

C - ÖRGÜ TELALAR: Örme yüzeylere uygulanan kaplamalarla elde edilen telalard›r. Üç 
tür örme yüzey vard›r:

1 - DÜZ ÖRGÜ
2 - YUVARLAK ÖRGÜ
3 - ÇÖZGÜLÜ ÖRGÜ



KAPLAMALAR

Bölüm 3
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KAPLAMALAR
(YAPIfiKAN K‹MYASALLAR) (TERMO PLAST‹KLER)

Daha önce de de¤inmifl oldu¤umuz gibi, herhangi bir kumafl›n tela vasf›n› alabilmesi 
için o kumafl›n KAPLAMA dedi¤imiz yap›flkan malzemeyle kaplanm›fl olmas› gerekir.  
Bu tür kaplama ifllemlerinde kullan›lan malzemelere KAPLAMA denir.

POLYAM‹DLER (coPA): Kullan›fll› olmalar›, kolay ifllenebilirlikleri nedeniyle yap›flkan 
tela kaplanmas›nda günümüzde kullan›lan en önemli yap›flkan (termo-plastik) malzemedir. 
Gelifltirilen formüllerle y›kama direnci, kuru temizleme direnci, ve 90-135°C Derece 
ars›nda de¤iflen erime, 120-150°C Derece aras›nda de¤iflen YAPIfiMA ›s›s›yla pek çok 
telada kaplama malzemesi olarak kullan›lmaktad›r.

POLYESTERLER (coPES): Polyamidlere oranla daha yüksek erime 115-125°C Derece, 
120-145°C Derece aras›nda de¤iflen YAPIfiMA ›s›s›na sahiptirler. Kuru temizleme direnci 
düflük olmas›na ra¤men, kuvvetlice kumafla tutunurlar. Polyester içeren kumafllara daha 
rahat uyum gösteririler.

POLYET‹LENLER (PE):
a-yüksek yo¤unluklu (HDPE): 125-132°C Derece erime, 160-190°C Derece aras›nda 
de¤iflen YAPIfiMA ›s›s›na sahiptirler. Bu yüzden mutlaka "tela presi" ile yap›flt›r›lmal›d›rlar. 
Üstün y›kanma ve kuru temizleme (perkloretilen) direnci nedeniyle gömlekler için 
düflünülmüfllerdir. Dokunum (tufle) bak›m›ndan nispeten serttirler. Bu nedenle kaplaman›n, 
tela gerisine ve kumafl yüzeyine geçmesi oldukça güçtür.
b-düflük yo¤unluklu (LDPE): 100-120°C Derecede erirler. 130-160°C Derecede 
YAPIfiIRLAR. Yüksek yo¤unluklu Polietilene göre daha yumuflak, daha çabuk yap›flan,daha 
az bas›nç gerektiren fakat y›kama direnci 30-40°C derece olan ve kuru temizleme 
ortam›nda çözünen bir yap›flkand›r. Bu nedenle, kuru temizleme gerektirmeyen, yüksek 
s›cakl›kta y›kanmayacak giysilerin küçük parçalar›nda kullan›l›rlar.
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PVC: Yayg›n olmamakla birlikte toz ve pasta nokta olarak slikonlu d›fl giyimlerde kullan›lan 
telalara kaplanmaktad›r.

EVA: En belirgin özellikleri düflük erime ›s›s› ve kuru temizlemeye dirençsiz olufllar›d›r. 
Bu nedenle deri sektöründe kullan›lmakta olan telalara kaplan›rlar.

YAPIfiKAN

LDPE

HDPE

EVA

CoPA

coPA (DERI)

CoPES

ER‹ME SICAKLI⁄I
C

100-120

125-132

75-90

90-135

75-90

115-125

YAPIfiMA SICAKLI⁄I
C

130-160

160-190

100-120

120-150

80-95

120-145
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KAPLAMA YÖNTEMLER‹:

S›vama (eleme) telalar: En uygun maliyetli telalard›r. Kaplama titreflimle baza serpilir, 
k›z›l ötesi f›r›nda eritilir ve ezilerek baza tutturulur. Penye türü kumafllarda, y›kama 
talimatlar› izin verdi¤i ölçüde kullan›l›r. Dokuma (gömlek telalar›) ve dokunmam›fl tela 
bazlar›na uygulanabilir.

Toz noktal› telalar: Kaplama silindirik bir flablon taraf›ndan eriyik olarak tela baz›na 
tutturulur. Genellikle dokuma telalarda uygulan›r.

Pasta noktal› telalar: Kaplama daha önceden olusturulmufl pasta halindeki ›slak 
kar›fl›m›n pompa yard›m›yla bask› levhas›na tafl›nmas› ve bas›nçla elekten dokunmam›fl 
tela baz›na aktar›lmas›yla elde edilir.

Hot melt (s›cak eriyik) noktal› telalar: Triko örme tela bazlar›nda, örgüyü oluflturan 
ipliklerin kesiflti¤i noktalara, parçac›k halden eriyik hale getirilmifl kaplaman›n, do¤rudan 
silindir yard›m›yla aktar›lmas›yla elde edilir. Kaplama s›cak, kaplanacak yüzey so¤uk 
olabilir.

Çift noktal› telalar: Kaplaman›n, eriyerek ince kumafllarda kumafl›n ön yüzüne, telalarda 
da arka yüzeye geçmesini engellemek ve üstün bir yap›flma verimi elde etmek amac›yla, 
iki farkl› erime seviyesine sahip yap›flkan›n telaya uygulanmas›yla elde edilir. Önce 
yüksek erime seviyeli ilaç telaya tutturulur, ard›ndan daha kolay eriyen bir ilaç, ayn› 
noktan›n üstüne kondurulur.

Double Dot (Çift Nokta)

S›vama (eleme) Toz Nokta Pasta Nokta

Hot Melt (S›cak Eriyik) Double Dot (Çift Nokta)
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KAPLAMALAR

KAPLAMALARIN ÖZELL‹KLER‹:

Bunlar üst kumafl (ana kumafl) ve tela kumafl›n› birlefltirme eleman›d›r. Kimyasal yap›lar› 
flu tür özellikler tafl›mal›d›r:

A- üst s›cakl›k s›n›r›: Reçine ana kumafl›n zarar görmeyece¤i bir ›s›da ak›flkan hale 
geçebilmelidir. (nadiren 175 dereceyi aflar)

B- alt s›cakl›k s›n›r›: Bu s›cakl›k reçinenin ak›flkan hale gelmeye bafllamas› için gereken 
›s›n›n en düflük de¤eridir. Ço¤u yap›flkan telalar için bu de¤er 110 derece civar›ndad›r. 
Bu ›s› de¤eri giysinin kullan›m›nda maruz kalabilece¤i y›kama ve ütüleme ›s› de¤erlerini 
aflmal›d›r.

C- çözünmezlik: Reçinenin yap›flma kabiliyeti kullan›m esnas›nda maruz kal›nacak 
y›kama ve kuru temizleme ifllemlerinden etkilenmemeli ve yap›flt›¤› yüzeyden 
ayr›flmamal›d›r.

D- dokunum (tufle): Yap›flma sonras› oluflan birleflik katman istemd›fl› bir sertli¤e sahip 
olmamal› ve istenen dokunumu sa¤lamal›d›r.

KAPLAMALAR
(YAPIfiTIRICILAR)

KAPLAMA TÜRÜ KAPLANAN YAPIfiTIRICI

POLYESTER
(PES)

POL‹AM‹D
(PA)

POL‹ET‹LEN
(PE)NOKTALAMAELEME (SIVAMA)

PASTA NOKTA

TOZ NOKTA

Ç‹FT NOKTA

SICAK ER‹Y‹K

YÜKSEK YO⁄UNLUKLU
(HDPE)

DÜfiÜK YO⁄UNLUKLU
(LDPE)
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coPA

Kaplama Uygulama fiekli Kullan›m Alan›

toz, pasta, yayma,
s›cak eriyik, geçirgen
film, zar

Tekstil, ayakkab›, endüstriyel
uygulamalar

Özellikleri

Kuru temizlemeye, y›kamaya, ütüye
dayan›kl›, pek çok kumafl çeflidine
tutunabilme,

Kuru temizlemeye s›n›rl› direnç,
y›kama ve ütülemeye dayan›kl›,
polyester içeren kumafllara uyum

Y›kama, kuru temizleme, yüksek
y›kama direnci, yüksek ›s› ve presle
yap›flt›r›lma gere¤i, üstün tutunma

40°C derece üstü y›kamalarda ve kuru
temizlemede sorun yarat›r

Kuru temizlemeye dayanamaz, düflük
›s›da iyi yap›flabilir (›s› deriye zarar
vermez)

Slikonize ürünlere tutunabilme

Tekstil ve teknik tekstil tabakalar›

Gömlek telalar› kaplamas›

Yüksek y›kama, kuru temizleme
gerektirmeyen giysilerin küçük
alanlar›nda, hal› arkas› küfüne karfl›

Deri, kürk, ayakkab›, flapka,
mobilya ve ka¤›t endüstrisi

Ya¤murluk, spor giysileri gibi
ifllentili giysilerde

toz, pasta, yayma,
s›cak eriyik, geçirgen
film, zar

toz,

toz,

toz, s›cak eriyik,

toz, pasta

coPES

HDPE

LDPE

EVA

PVC
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Kaplamalar›n Yüzeye Aktar›lmas›:

Kaplamalar›n telay› oluflturan baza aktar›lmas›n› sa¤layan mekanizma, "elek" ifllevine 
sahip bir tak›m silindirik yüzeyler marifetiyle bu ifllemi yapar. Dolay›s›yla, bu yüzeyin 
flekli tela yüzeyinde kaplaman›n da¤›l›m›n› belirleyen bir tür flablon olarak düflünülebilir.
Eriyik halde bulunan yap›flkan kimyasal›n bu ele¤in deliklerinden geçerek tela baz›na 
tutundu¤unu ve f›r›nlama ifllemiyle telan›n olufltu¤unu ifade edebiliriz. ‹ki çeflit elek 
vard›r:

CP (Bilgisayar Nokta Da¤›l›m›): Noktalar›n do¤rusal olmad›¤›, rasgele da¤›lm›fl noktalar›n 
yer ald›¤› elek tipidir.
CP rumuzunun yan›na gelen rakamlarla ifade edilir. (Ör: CP 40= cm2’de 40 nokta). 
Do¤rusal olmamas›, do¤rusal gelen tela baz›nda sürekli ayn› tarzda nokta b›rak›lmas›n› 
engeller. Yap›flacak yüzey için de bu fayday› sa¤lar.

CC (Meç Nokta Da¤›l›m): Do¤rusal bir hatta, belli aç› ve s›kl›kla noktalar›n bulundu¤u 
flablonlard›r. CC rumuzunun yan›na gelen rakamla ifade edilir. (Ör: CC 11) MEÇ kavram 
olarak, dik kenarlar› 1 cm olan bir dik üçgenin hipotenüsüne rastlayan nokta say›s›n›n 
“2.54” ile çarp›lmas›yla elde edilen de¤erdir. (Örne¤in: CC 11 kenarlar› bir cm. olan 
loopla bak›lan karenin hipotenüsüne rastlayan nokta say›s›n›n 2.54’le çarp›m› 11 nokta 
verir. Baflka bir yaklafl›mla kenarlar› bir inç (1 inç=2.54 cm.) olan bir loopla bak›lan 
karenin hipotenüsüne rastlayan nokta say›s›na denir).

CP 23

CP 30

CP 40

CP 66

CC 11

CC 17

CC 23

CC 25

CC 30

Rumuz Delik çap›
(Mikron)

M2 yap›flkan
a¤›rl›¤›

825

350-900

500-580

375

90-100

525

425

375

300

8-15

6-25

7-15

6-12

10-30

9-18

10-22

8-18

8-15
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A- BAY-BAYAN CEKETLER‹NDE

ÖN BEDEN
(YÜNLÜ KUMAfi)

KULLANIM
BÖLGES‹

YAPIfiTIRILACAK
DOKUNMAMIfi

(NONWOVEN) TELA

YAPIfiTIRILACAK
DOKUMA YA DA

ÖRGÜ TELA
35-65 GR. coPA
KAPLI TELALAR, ‹PL‹
TELA

80-100 GR PAMUK-
PAMUK V‹SKON DOKUMA
TELA, RAfiEL TELA

ÖN BEDEN
(SENTET‹K KUMAfi)

35-65 GR. coPES
KAPLI TELALAR, ‹PL‹
TELA

80-100 GR PAMUK-
PAMUK V‹SKON DOKUMA
TELA, RAfiEL TELA

MOSTRA
(KLAPA)

45-65 GR. coPA
KAPLI TELALAR, ‹PL‹
TELA

80-100 GR PAMUK-
PAMUK V‹SKON DOKUMA
TELA, RAfiEL TELA

MOSTRA
(KLAPA)

45-65 GR. coPES
KAPLI TELALAR, ‹PL‹
TELA

80-100 GR PAMUK-
PAMUK V‹SKON DOKUMA
TELA, RAfiEL TELA

GÖ⁄ÜS TAKV‹YES‹ KABA DOKUNMUfi
TELALAR, KIL TELA

CEP TAKV‹YELER‹ 40-45 GR’LIK
TELALAR, ‹PL‹ TELA

50-60 GR’LIK TÜLBENT
DOKUMALAR

CEP A⁄ZI VE KOL
EV‹

‹PL‹ B‹YE (VEREV),
EKSTRAFORLU VE
D‹K‹fiL‹ B‹YELER

VEREV B‹YELER

KENAR VE KATLANAN
YERLER

KENAR B‹YELER, TEXF‹X

YAKA ALTI KEÇE

KOL A⁄ZI UYGUN GRAMAJLI
TELALAR

TÜLBENT
DOKUMALAR
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B- BAYAN ELB‹SE VE ETEKLER‹NDE

YAKA

KULLANIM
BÖLGES‹

YAPIfiTIRILACAK
DOKUNMAMIfi
(NONWOVEN)

TELA

YAPIfiTIRILACAK
DOKUMA

YADA ÖRGÜ
TELA

33-45
GR. TELALAR,

DOKUMA TELA

ÖN PAT 30-40 GR. TELALAR,
fi‹FONLARDA Ç‹FT
NOKTALI
ÜRÜNLER

TÜLBENT, L‹KRALI
KUMAfiLARDA
ESNEYEN TELALAR

ÖN ETEK
PATI

‹STENEN
GRAMAJDA
TELALAR

50-90 GR ARASI
UYGUN TELALAR

CEPLER 35-40 GR
TELALAR

50-90 GR ARASI
UYGUN GÖRÜLEN
TELALAR

MANfiET 35-40 GR
TELALAR

50-90 GR ARASI
UYGUN GÖRÜLEN
TELALAR

ETEK
KEMER‹

40-45 GR’LIK
TELALAR (FERFORE
ED‹LM‹fi OLARAK)

50-90 GR ARASI
UYGUN GÖRÜLEN
TELALAR

KENARLARI VE
KATLANAN

YERLER

Ç‹FT TARAFLI
TELALAR

TEXF‹X
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C- BAY-BAYAN PANTALONLARINDA

KEMER

KULLANIM
BÖLGES‹

YAPIfiTIRILACAK
DOKUNMAMIfi

(NONWOVEN) TELA

YAPIfiTIRILACAK
DOKUMA YA DA

ÖRGÜ TELA

40-65 GR. SERT
(K‹MYASALLI)
FERFORE TELALAR,

40-65 GR. SERT
(K‹MYASALLI)
FERFORE TELALAR

CEP
A⁄IZLARI

‹PL‹ B‹YE (VEREV),
EKSTRAFORLU,
D‹K‹fiL‹ B‹YE

50-90 GR. DOKUMA TELA

ARKA
CEPLER

coPA KAPLI TELALAR,
‹PL‹ TELA

50-90 GR. DOKUMA TELA

ÖN PAT 45-65 GR. coPES
KAPLI TELALAR,
‹PL‹ TELA

50-90 GR. DOKUMA TELA

PARÇALAR,
D‹K‹fi

YERLER‹

Ç‹FT TARAFLI
TELALAR

TEX F‹X

D- BAY-BAYAN PARDESÜ, KABAN VE MONTLARINDA

ÖN BEDEN

KULLANIM
BÖLGES‹

YAPIfiTIRILACAK
DOKUNMAMIfi

(NONWOVEN) TELA

YAPIfiTIRILACAK
DOKUMA YA DA

ÖRGÜ TELA

45-65 GR.’LIK
TELALAR, ‹PL‹ TELA

80-100 GR. PAMUK
V‹SKON DOKUMA TELA,
RAfiEL, TÜLBENT TELA

MOSTRA
(KLAPA)

45-65 GR. coPA
KAPLI TELALAR,
‹PL‹ TELA

80-100 GR. PAMUK
PAMUK V‹SKON
DOKUMA TELA, ‹PL‹ TELA

YAKA 60-65 GR.’LIK
TELALAR

80-100 GR. PAMUK
PAMUK V‹SKON
DOKUMA TELA

CEP
TAKV‹YELER‹

40-45 GR.’LIK
TELALAR, ‹PL‹ TELA

50-60 GR.’LIK
TÜLBENT
DOKUMALAR

CEP A⁄ZI
VE

KOL EV‹

‹PL‹ B‹YE (VEREV),
EKSTRAFORLU,
D‹K‹fiL‹ B‹YELER

VEREV B‹YELER

KOL A⁄ZI
VE

MANfiETLER

35-40 GR’LIK
TELALAR

50-60 GR.’LIK
TÜLBENT DOKUMALAR

KENARLAR VE
KATLANAN

YERLER

KENAR B‹YELER‹ TEXF‹X

YAKA ALTI KEÇE
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E- BAY-BAYAN GÖMLEK VE BLUZLARINDA (YÜKSEK ISIDA YIKANMAYAN)

ÖN PAT

KULLANIM
BÖLGES‹

YAPIfiTIRILACAK
DOKUNMAMIfi

(NONWOVEN) TELA

YAPIfiTIRILACAK
DOKUMA YA DA

ÖRGÜ TELA

UYGUN GRAMAJLI
TÜM TELALAR

UYGUN GRAMAJLI
TÜM TELALAR

YAKA VE MANfiET UYGUN TUfiE VE
GRAMAJLI TELALAR

UYGUN TUfiE VE
GRAMAJLI TELALAR

F- ERKEK GÖMLEKLER‹NDE (YÜKSEK ISIDA YIKANAN)

ÖN PAT

KULLANIM
BÖLGES‹

YAPIfiTIRILACAK
DOKUNMAMIfi

(NONWOVEN) TELA

YAPIfiTIRILACAK DOKUMA
YA DA ÖRGÜ TELA

ÜSTÜN YIKAMA VE TUTUNMA
MUKAVEMET‹ OLAN TELALAR

KUMAfiIN ‹fiLENT‹S‹NE VE ÇEKME
DE⁄ERLER‹NE UYGUN HDPE’L‹
GÖMLEK TELALARI

YAKA VE
MANfiET

ÜSTÜN YIKAMA VE TUTUNMA
MUKAVEMET‹ OLAN TELALAR

KUMAfiIN ‹fiLENT‹S‹NE VE ÇEKME
DE⁄ERLER‹NE UYGUN HDPE’L‹
GÖMLEK TELALARI
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A-	 ‹stenen görevi yerine getirsin: Maliyeti düflük olmal›, kumafl› dolgunluk ve	
mukavemetle desteklemeli, kumafla form vermeli, küçük parçalardaki atk› ve çözgü	
da¤›lmas›n› engellemeli ve giysinin fleklini korumal›d›r.

B-	 ‹yi yap›fls›n: Kumafla belli bir dirençle tutunmal› kolayca ayr›lmamal›d›r.

C-	 Y›kanabilsin: Konfeksiyon malzemeleri genellikle y›kanmaya tabi oldu¤undan tela	
da y›kanabilmelidir. Y›kamada kumaflla hareket etmesi (çekme ve kendini b›rakma	
gibi) ve kumafltan ayr›lmamas› gerekir. 

D-	Kuru temizleme yap›labilsin: Kuru temizlemede kullan›lan kimyasal maddeler,	
telan›n yap›flmas›n› sa¤layan maddeleri çözmemelidir. Bu nedenle sadece kuru	
temizleme ile temizlenebilen giysilerde mutlaka bu tür telalar kullan›labilir.

E-	 Yap›flt›r›c› maddeyi kusmamal›d›r: Hatal› yap›flt›rmalar d›fl›nda, tela üzerindeki	
yap›flt›r›c›y› ne kendi s›rt yüzeyine ne de kumafl› geçip kumafl›n s›rt yüzeyine	
b›rakmamal›d›r. (Genellikle yüksek ›s› ve bas›nçtan ve çok ince kumafllarda bu gibi	
durumlara rastlanmaktad›r).

F-	 Tüylenme yapmamal›d›r: Sürtünme, kuru temizleme ve y›kamadan dolay› oluflan	
tüylenmeler telada mukavemet ve tufle kayb›na neden olur.

G-	Boyut de¤ifltirmesin: Yap›flt›rma, y›kama, kuru temizleme ifllemleri esnas›nda maruz	
kal›nan ›s›, kumafl ve telada en ve boy yönünde boyut de¤iflimlerine neden olur.	
Dikkat edilmesi gereken kumaflla telan›n ayn› oranda, uyumla boyut de¤ifltirmesi	
yada de¤ifltirmemesi yani kumaflla birlikte hareket etmesidir.

H-	Farkl› türde kumafllarda zorlanmas›n: ‹plik karakteriyle farkl›l›k gösteren kumafllara	
da yap›flma ve tutunma kabiliyeti olsun. (Bu istek oldukça yayg›n bir o kadar da zor	
bir istektir. Ancak üreticiler pek çok kumafl türüne rahatl›kla tutunabilecek kaplama	
malzemeleri gelifltirmeye devam etmektedirler).
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‹-	 Kolayca bulunabilsin: Sto¤uyla ilgili problem olmamal› ve profesyonel tedarikçilerin	
sürekli bulundurduklar› türde ürünler olmal›d›r.

J-	 Üretenler, satanlar ve kullananlarca iyi bilinsin: Sadece kar amac›yla telay› tedarik	
edenler hatal› tercihlerle ve tavsiyelerle çok daha pahal›ya neden olacak sonuçlar	
do¤urabilirler.

K-	 ‹htiyaç halinde teknik muhatap bulunabilsin: Genellikle her yeni kolleksiyon, yeni	
tela belirlemeyi de beraberinde getirir. Bu esnada al›nacak labaratuvar deste¤i ve	
teknik bilgi sahibi kiflilerin dan›flmanl›¤› tela sorunlar›n› oluflmadan engeller ve	
sürecin h›z›na engel olmaz.

L-	 ‹nsan sa¤l›¤›na zararl› maddeler içermesin: Kullan›lan malzemenin do¤rulu¤u	
kadar zarars›z olmas› da önemlidir. Uluslararas› geçerlili¤i olan kalite ve içerik raporlar› 	
olmal›d›r.

M-	Kumafla hakim olmas›n: Giysinin esas unsuru olan kumafla hükmederek, kumafl›n	
beklenen d›fl etkisine engel olacak yap›daki telalar, beklenmedik tasar›m hatalar›	
do¤urabilir.
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TELA SEÇ‹M‹NDE D‹KKAT ED‹LECEK HUSUSLAR:		

1-	‹STEN‹LEN KURU TEM‹ZLEME, YIKAMA, ÜTÜLEME,			
KURUTMA DE⁄ERLER‹NE UYGUNLUK,		

2-	KUMAfi C‹NS‹NE VE ‹fiLENT‹S‹NE UYGUNLUK,		
3-	G‹YS‹DEN BEKLENEN ETK‹YE VE KULLANIM 					

BÖLGES‹NE UYGUNLUK,
4-	‹STEN‹LEN TUfiEYE UYGUNLUK,
5-	G‹YS‹N‹N C‹NS‹NE, MODEL‹NE, RENG‹NE UYGUNLUK,
6-	KUMAfiLA TELANIN B‹RLEfiT‹KTEN SONRA MARUZ KALACAKLARI DIfi ETK‹LERE	

AYNI TEPK‹LER‹ VERMELER‹NE D‹KKAT ED‹LMES‹,
7-	KUMAfiLA TELANIN MUTLAKA B‹R ÖN UYGULAMADAN GEÇ‹R‹LMES‹ VE	

SONUÇLARIN GÖZ ARDI ED‹LMEMES‹.

NOT: KUMAfi ‹fiLENT‹LER‹N‹N ÇOK FARKLILIK GÖSTERMES‹ NEDEN‹YLE, BEKLENEN KR‹TERLERE UYSA 
B‹LE K‹M‹ ZAMAN UYGUN TELA SEÇ‹M‹, B‹R LABARATUVAR ÇALIfiMASINI GEREKT‹REB‹L‹R.



TELA’NIN YAPIfiTIRILMASI
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Temel olarak iki yöntem vard›r:

A-KES‹KL‹ YÖNTEM
* EL ÜTÜSÜ (BUHARLI, BUHARSIZ)
* PRES ÜTÜ (BUHARLI, BUHARSIZ)
* YÜKSEK FREKANSLA YAPIfiTIRMA

B- SÜREKL‹ YÖNTEM
* SÜREKL‹ BESLEMEL‹ DÜZ PRES
* DÖNER MASALI PRES
* ELEKTRO PRESLER
* KIZILÖTES‹ PRESLER
* H‹DROL‹K PRESLER

LDPE

HDPE

EVA

coPA

coPA (DER‹)

coPES

YAPIfiKAN ER‹ME SICAKLI⁄I
°C

YAPIfiMA SICAKLI⁄I
°C

100-120

125-132

75-50

90-135

75-90

115-125

130-160

160-190

100-120

120-150

80-95

120-145

Uygun Yap›flt›rma

Uygun Olmayan Yap›flt›rmalar
Kumafl›n arkas›na kusma

Telan›n arkas›na kusma

Kumafl ve tela arkas›na kusma

Çok az erime

Afl›r› erime

Kumafl Yüzeyi
Yap›flkan Malzeme
Tela Yüzeyi

Kumafl Yüzeyi
Yap›flkan Malzeme
Tela Yüzeyi

Kumafl Yüzeyi
Yap›flkan Malzeme
Tela Yüzeyi

Kumafl Yüzeyi
Yap›flkan Malzeme
Tela Yüzeyi

Kumafl Yüzeyi
Yap›flkan Malzeme
Tela Yüzeyi

Kumafl Yüzeyi
Yap›flkan Malzeme
Tela Yüzeyi



YAPIfiMA SONUÇLARININ GÖZLE TETK‹K‹
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1-	 "Uygun ›s›, uygun bas›nç, yeterli süre"nin mutlaka gözetilmesi,
2-	 Kumafl için uygun telanin seçilmifl olmas›,
3-	 Kumafl ve telan›n do¤ru yüzeylerinin bir araya getirilmesi,
4-	 Tela ve kumafl yönlerinin (en-boy) örtüflmesi,
5-	 Yüksek ›s›n›n da zararl› oldu¤unun unutulmamas› (afl›r› s›v›laflma ve tela veya	

kumafl›n istenmeyen yüzeyine kusma)
6-	 Alt ›s› s›n›r›nda uzun süreyle yap›flt›rmaya dikkat edilmesi
7-	 Yünlü kumafllarda di¤erlerine nazaran daha uzun süreye ihtiyaç  oldu¤unun bilinmesi,
8-	 Sandviç tekniklerinde süreye dikkat edilmesi,
9-	 Is›, bas›nç ve süre etkilerinden biri de¤iflti¤inde, di¤erlerinde bu etkiyi giderici	

de¤ifliklik yap›lmas› (örne¤in: yüksek s›cakl›kta çal›fl›ld›¤›nda, bas›nç yada süre	
azalt›lmal›d›r.)

10-	Kumafl› yap›s› içerdi¤i, nem, üzerindeki kaplamalara dikkat edilmesi (örne¤in: slikon	
kapl› bir kumafl tek bafl›na presten geçirilerek yap›flmaya haz›r hale getirilebilir.)

11-	Telac›n›n aranmas›ndan önce, yap›flma iflleminin gerçekleflip gerçekleflmedi¤inin	
anlafl›lmas›, (gözle tetkik)

12-	Kesilen tela yüzeyinin, yap›flt›r›lacak kumafl yüzeyinden büyük olmamas›

TELA YAPIfiTIRILMASINDA D‹KKAT ED‹LECEK HUSUSLAR

Tela Yüzeyi
Yap›flkan Malzeme
Kumafl Yüzeyi

Tela Yüzeyi
Yap›flkan Malzeme
Kumafl Yüzeyi

Tela Yüzeyi
Yap›flkan Malzeme
Kumafl Yüzeyi

a-	uygun yap›flma: tela ve kumafl birbirinden güçlükle ayr›l›r, telada ve kumaflta hemen hemen	
eflit miktarda yap›flt›r›c› kalm›flt›r.

b-	uygun olmayan yap›flma: tela ve kumafl birbirinden kolayl›kla ayr›l›r, ilaç telaya tam manas›yla	
tutturulamad›¤›ndan telada yap›flkan kalmam›fl ço¤u kumaflta kalm›flt›r.

c-	uygun olmayan yap›flma: tela ve kumafl birbirinden kolayl›kla ayr›l›r, yetersiz ›s› ve bas›nçtan	
ya da teladaki yap›flkan›n kalitesinden yap›flma oluflmam›fl, yap›flkan telada kalm›flt›r.



YAPIfiTIRMA YÖNTEMLER‹
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A-	 DÜZENL‹:	
• daha iyi s›cakl›k ve bas›nç da¤›l›m›,	
• daha iyi yap›flma	
• daha fazla çal›flma süresi

B-	 DIfi SANDV‹Ç:	
• daha az çal›flma zaman›

C-	 ‹Ç SANDV‹Ç	
• daha az çal›flma zaman›

D-	 Ç‹FT KAT	
• mukavemet problemlerinde, tela ene ve boya kesilerek kullan›l›r

E-	 ÇERÇEVEL‹	
• çok ince ve transparan kumafllarda kusmay› önler

PRES PLAKASI

PRES PLAKASI

Kumafl Tabakas›

Tela Tabakas›

A- Düzenli Yap›flt›rma

B- D›fl Sandviç Yap›flt›rma

C- ‹ç Sandviç Yap›flt›rma

D- Çift Kat Yap›flt›rma

E- Çerçeveli Yap›flt›rma

PRES PLAKASI
Tela Tabakas›

PRES PLAKASI
Tela Tabakas›

Kumafl Tabakas›
Kumafl Tabakas›

PRES PLAKASI

Tela Tabakas›

PRES PLAKASI

Tela Tabakas›

Kumafl Tabakas›

Kumafl Tabakas›

PRES PLAKASI

Tela Tabakas›

PRES PLAKASI
Tela Tabakas›

Kumafl Tabakas›

PRES PLAKASI

Ara Malzeme

PRES PLAKASI
Tela Tabakas›

Kumafl Tabakas›
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TELA PROBLEMLER‹:

1- UYGUN TELA SEÇ‹LMED‹⁄‹,
2- YAPIfiMA KOfiULLARINA ÖZEN GÖSTER‹LMED‹⁄‹,
3- YAPIfiTIRMA ARAÇLARINA DÜZENL‹ BAKIM YAPILMADI⁄I,
4- YIKAMA TAL‹MATLARINA D‹KKAT ED‹LMED‹⁄‹ TAKD‹RDE,
VE ‹MALAT DAH‹L ÇEfi‹TL‹ AfiAMALARDA AfiA⁄IDAK‹ PROBLEMLERLE KARfiILAfiILIR:

ÜRET‹M ESNASINDA DOKUMA, Efi‹T YAYMA, KAPLAMA, HARELENME

DEPOLAMADA SARARMA, BUHARLAfiMA

SERMEDE KAYMA, KENAR KIVRILMASI, BÜZÜLME

KESMEDE YI⁄ILMA, EBAT DE⁄‹fiMES‹, BIÇAK K‹RLENMES‹

YAPIfiTIRMADA YANLIfi YÜZEY, YANLIfi YÖN, YETERS‹Z ISI, YETERS‹Z 
BASINÇ, YETERS‹Z ZAMAN, YANLIfi YAPIfiTIRMA ARACI, 
YANLIfi YÖNTEM, BAKIMSIZ ARAÇLAR, AKMA, SARARMA, 
KOKU

D‹K‹fiTE D‹K‹fi ‹⁄NES‹N‹N K‹RLENMES‹, YETERS‹Z MUKAVEMET, 
D‹K‹fi MASASINDA YÜRÜMEME, ‹L‹K YER‹ PROBLEMLER‹

SON ÜTÜDE BUHARA MUKAVEMETS‹ZL‹K SONUCU fiEK‹L BOZUKLU⁄U

G‹YS‹YLE GÖRÜNÜMÜNDE AfiIRI SERTL‹K, YETERS‹Z HACIM, POTLUK, SARKMA, 
TÜYLENME

YIKAMADA KABARMA, ÇEKME, BIRAKMA, DA⁄ILMA, RENK VERME, 
POTLUK, BÜZÜfiME

KURU TEM‹ZLEMEDE KUMAfiTAN AYRILMA, KABARMA

KAPLAMALARIN KUMAfiLARA UYUMU
KUMAfi

‹PEK
JARSE
SL‹KON‹ZE
POLYESTER
PENYE
KETEN
PAMUKLU
YÜNLÜ
V‹SKON
KAD‹FE
fi‹FON
DER‹
SUN‹ DER‹

SIVAMA PASTA NOKTA TOZ NOKTA Ç‹FT NOKTA SICAK ER‹Y‹K
PES PA

O.K. O.K. O.K. O.K.
O.K. O.K. O.K.O.K.

O.K. O.K.O.K.
O.K. O.K.O.K.O.K.
O.K. O.K.O.K. O.K.O.K.
O.K. O.K.O.K. O.K.O.K.
O.K. O.K.O.K. O.K.O.K.
O.K. O.K.O.K. O.K.O.K.
O.K. O.K.O.K. O.K.O.K.
O.K. O.K.O.K.O.K.
O.K. O.K.

O.K. O.K.
O.K. O.K.
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Normal program ve 
normal santrifüjleme ile 
belirtilen s›cakl›kta, 
çamafl›r makinesinde 
y›kay›n›z ve durulay›n›z.

30 40

60 65

30 40 Düflük devirde ve k›sa 
santrifüj ile belirtilen 
s›cakl›kta, çamafl›r 
makinesinde y›kay›n›z 
ve durulay›n›z.60 95

Azami 30°C’de elde 
y›kay›n›z.

Elde y›kay›n›z.

Çamafl›r suyu 
kullan›labilir.

Kesinlikle çamafl›r 
suyu kullanmay›n›z.

Düflük ›s›da ütüleyiniz. 
Maksimum 110°C.

Yüksek ›s›da ütüleyiniz. 
Maksimum 200°C.

Kurutma makinesinde
kurutulabilir.

Makinede 
kurutmay›n›z.

Kuru temizlemeye 
uygun de¤ildir.

Kuru temizleme
(de¤iflik tipte çözücü 
kullan›larak).

P

P F

F

A

Orta s›cakl›kta ütüleyiniz
Maksimum 150°C.

Kesinlikle 
ütülemeyiniz.



SONUÇ
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YAPIfiKAN TELALARIN SAH‹P OLMASI GEREKEN ÖZELL‹KLER, SEÇ‹M VE 
KULLANIMINDA D‹KKAT ED‹LECEK HUSUSLARLA ‹LG‹L‹ HAZIRLANMIfi OLAN BU 
ÇALIfiMA, AfiA⁄IDAK‹ fiEK‹LDE ÖZETLENEB‹L‹R:	

• "KUMAfi DE⁄‹fi‹RSE TELA DA DE⁄‹fi‹R" ‹LKES‹ UNUTULMAMALI,	
• KUMAfiA UYGUN TELA SEÇ‹LMEL‹,	
• MUTLAKA DENEME YAPILMALI,	
• YAPIfiTIRMA KOfiULLARI YER‹NE GET‹R‹LMEL‹,	
• YAPIfiTIRMA ARAÇLARI TEM‹Z VE BAKIMLI OLMALI,	
• G‹YS‹N‹N YIKAMA VE BAKIM TAL‹MATLARI GÖZ ÖNÜNDE BULUNDURULMALI,

AYRICA TELA:
1-	 YAPIfiMA ÖNCES‹ VE SONRASI, TUfiES‹ AYNI OLMALI	

(SERTSE SERT, YUMUfiAKSA YUMUfiAK),
2-	 YAPIfiMA ÖNCES‹NDE, SIRASINDA VE SONRASINDA KOKU YAPMAMALI,
3-	 KUMAfiA HERHANG‹ B‹R ETK‹DE BULUNMAMALI,
4-	 KUMAfiIN ALTINDAN PARLAYAN K‹MYASAL GÖRÜNTÜSÜ OLMAMALI,
5-	 HARELENM‹fi OLMAMALI, (MOIR EFFECT)
6-	 KES‹MDE SORUN ÇIKARMAMALI,
7-	 D‹K‹fiTE SORUN ÇIKARMAMALI,
8-	 RAHATLIKLA ‹fiLENEB‹LMEL‹ (‹L‹K)
9-	 KUMAfiIN VE BEDEN‹N ISI VE NEM GEÇ‹RMES‹NE ENGEL OLMAMALI,
10-	KUMAfiIN DÖKÜMÜNE UYGUN OLMALI,
11-	YAPIfiMA ESNASINDA ISI ÇEKMES‹ OLMAMALI,
12-	ÇOK FARKLI KUMAfi TÜRLER‹NE, ÇOK ‹Y‹ TUTUNAB‹LMEL‹,
13-	BAKIM VE YIKAMA TAL‹MATLARIYLA UYUMLU OLMALI,
14-	GEREKEN DURUMLARDA BUHARA VE LEKE ÇIKARICILARA KARfiI DAYANIKLI	

OLMALI,
15-	DEPOLAMA ESNASINDA SARARMAMALI,
16-	TELA UYGULANDI⁄I KUMAfiA HAK‹M OLMAMALI,
17-	RENK VERMEMEL‹.
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