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isini en iyi bilen insanlar bile zaman zaman ellerinin altinda
mesleki bir bagvuru kaynaginin bulunmasini isterler. Her giin
icinde yasadigimiz ve artik hakkinda her seyi bildigimizi
disindigumiz meslegimiz hakkinda, aslinda géz ucuyla da
olsa takip edeceginiz bir yayinin olmasi son derece énemlidir.
isimizin teknik ve teorik kisminin pratiklerimizle birlestiriimesi,
milkemmeliyete dogru yénlendirecektir bizi. iste tela konusunda
hazirlanmis bu kitap sektérimize bdyle bir hizmet veriyor.

Hazirgiyimde tela segcme ve kullanma konusunda bize yeni
fikirler ve bilgiler sunacak bu kitap inaniyorum ki herkesin isine
fazlasiyla yardimci olacak.

Bu kitabin hazirlanmasindan biyik emegi gegen birligimizin
Egitim Subesi calisanlarini ve tabii eserin yazari Cahit Tagpinar’i
kutluyor ve tesekkiir ediyorum. ITKIB'in sektér icin gelistirdigi
eqitim projelerinin dnemli halkalarindan biri olan mesleki el
kitaplarinin sektérimuzin ihtiya¢ duydugu her konuda
hazirlanmasi i¢in ¢galismaya devam edecegiz. Glnku inaniyoruz
ki sahip oldugumuz en kiymetli hazine bilgidir. Zaten ulkemizin
hazirgiyimde geldigi bu gurur verici nokta da sahip oldugumuz
blyuk bilgi birikimin bir sonucu degil mi?

_ Siileyman ORAKCIOGLU
Istanbul Hazirgiyim ve Konfeksiyon lhracatgilari Birligi
Yénetim Kurulu Bagkani



Onso6z

Kiresellesme, hizli teknolojik degisim, uluslararasi
buttinlesme ve artan rekabet, isletmeleri bagaril olabilmek
icin hizla bu degisimlere uyum saglamaya zorlamaktadir.
Basarinin giderek daha cok bilgiye bagli hale gelmesi ile

nitelikli isgticine duyulan ihtiya¢ artmaktadir.

GUndmuzdn ileri teknolojiye dayal bilgi toplumunda,
bilgiyi gelistirerek cogaltmak, 6zellikle sektérel kaynakli
bilgileri ortaya ¢ikararak basvuru kaynag haline getirmek,
ekonomiye rekabet gucu ve verimlilik artisi, Gretime kalite

kazandirmaktir.

Bu anlayisla yapilan "Tela Se¢me ve Kullanma" kitapcigi,
sektorde kullanilan bilgileri iginde toplu olarak barindiran,
kullanicilara tela'yl anlatmaya yarayan, tela tiketicilerine

ise bilgi destegi veren bir dékimandir.

Uriinlerin dikim &zellikleri kadar, yan malzemelerinin ve
aksesuarlarinin da énem kazandigi ortamda, OK almis
ariin demek, tim dogrularin biraraya gelerek olusmasidir.
Tela bu olusumun iginde olmazsa olmaz bir yan Grandar.

Bu Urdn0 yani TELA'y1 bizlerle tanigtiran, en ince detayina
kadar arastirarak, derleyen ve sektérimuize kazandiran
Sayin Cahit TASPINAR'a tesekkir ederiz.

Tela ile yakindan iligkisi olan herkese telayi satin almadan
Once de, uretiminde de, sec¢iminde de, kullaniminda da,
gercek Urtndn olusumuna etkisini ¢ok net bir sekilde
ortaya koyan doékimanin siz degerli sektérimuazin
dyelerine ve egitimcilerimiz ile 6grencilerimize faydal
olmasi dilegiyle, emegi gecen tim sektér katilimcilarina
tesekkirlerimizle...

Saygilarimla,

Erbil CIHANGIR
ITKIB Egitim MidCirti
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TELA NEDIR?




TELA NEDIR?

Tela, giyside beklenen gorinim, kalite ve etkiyi elde etmek amaciyla kumasa farkli
usullerle tutturulan bir ara katmandir.

Islenen kumasa, hacim ve direng kazandirip, giysiye verilecek bigime katkida bulunarak
kumasa; dikim, yikanma, titlilenme gibi karsilasabilecegi islemlerde destek rolli oynarlar.
Gorevleri, giysinin bigim ve dayanimini desteklemek, burusmaya yatkinhigr azaltmak ve
belli bir sertlik ve form kazandirmaktir.

1950'lerin basindan bu yana kullaniimaya baglanilan telalar, giysilerin ayriimaz bir
parcasi olmuslardir. Telalar, dogal yada yapay liflerden elde edildigi gibi, son dénemlerde
yaygin bir bicimde elyaf tilbenti olarak "‘nonwoven" teknikleri ile tretilegelmektedir.
lleride detaylandiracagimiz tizere, genel olarak temelde iki 6geden olusurlar:

A- KAPLAMA: Kumasa tutunmayi saglayan yapistirici malzeme,

B- KUMAS (BAZ): Kaplamanin oturdugu yiizey.

KULLANIM AMAGLARI:

* uygulandigi bolgede esnemeyi, kirismayi énlemek ve sekli korumak,

* yaka, klapa, manget, pat, cep ve cep kapaklarina destek saglamak, tok bir tuge
(dokunum) kazandirmak, kivirciklanmayi engellemek,

* takim elbise ve paltolarda viicut bolimlerini desteklenmesi, belirli bir seklin verilmesi,
ve omuz bolimlerini birlestirmek,

 diigme ve ilik alanlarini takviye,

* cesitli kenar bolgelerde takviye ve muntazamlik,

* kemer ve bel seritlerine sertlik ve destek vermek

ASAGIDA TOZ NOKTA ILE KAPLANMIS

VURIAILE | ASAGIDA PASTA NOKTA iLE KAPLANMIS
RASEL TELA (COZGULU ORME) VARDIR.

BiR URUN GORULMEKTEDIR.
. -~ >

ASAGIDA TOZ NOKTA ILE KAPLANMIS ASAGIDA PASTA NOKTA ILE KAPLANMIS
BIR DOKUMA TELA GORULMEKTEDIR. BIR URUN GORULMEKTEDIR.

- “"."-sL‘.._ .
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Tela denildiginde algilanan kavram genel olarak "yapigkan tela" kavramidir.

YAPISKAN TELA: Bir yiizeyi yapigkan madde ile kaplanmig olan KUMAS YUZEY
(substrade-baz kumasg!) ile, kaplamada kullanilan REGINE'nin olusturdugu malzemedir.
Bu anlamiyla “YAPISKAN TELA”lar, en genis tela kiimesini olustururlar.

KAPLAMA: Kumasa tutunmay saglayan yapistirici malzeme (termoplastik-regine) olup,
Isitildiklarinda eriyen, soguduklarinda da baslangicta sahip olduklari kati hale donen
sentetik reginelerden elde edilirler.

KUMAS: Kaplamanin oturtuldugu yiizey olup, muhtelif dokuma, drme, ve dokusuz yiizey
(nonwoven) yapilardan Uretilirler. Herbiri, kendine has uygulama alanlarina sahiptirler
ve kullanilacaklar giyside yerine getirmeleri istenen goreve ve tutunacaklari kumasa
gore secilirler. Bu malzemeler dogal, sentetik yada her ikisinin karisimindan elde ediliyor
olabilirler.

TELA KUMASLARI

A - DOKUMA YUZEYLER: Bilinen manada dokunmus
ylzeylerdir. Yapilari sebebiyle daha dayanikli olup
kullanim ve temizleme esnasinda kolayca zarar
g6rmezler. Fakat uygulanacak yiizeyde kullanilan ana
kumagin karakterine ve yapisina uygun olarak
secilmeleri oldukga onemlidir.

B - ORME KUMASLAR: Orme yapilar, iist kumas tela sistemine daha kolay uyum
saglarlar. Atki takviyeli drme yapilar, giintimiizde dokuma kumaslara tatbikte oldukca
yaygin bir kulanim alani bulmuslardir. Bunlarin en
bilyiik avantaji ¢ozgii yonindeki elastikiyetleri ve dogal
bir dokunuma (tuse) sahip olmalaridir. Orme islemi
genel olarak dokumadan daha hizli bir islem
oldugundan, bu yapilar dokumalara oranla daha ucuz
yapilardir. ;

12



C - DOKUSUZ YUZEYLER (NONWOVEN): Liflerin tek bir cins yada karigim olarak
birbirlerine 1s1 ve basing yoluyla baglanmasi sonucu olusan yapilardir. Lifler dogal,
o sentetik yada karigimi olabilir. Dogal liflerin

maliyeti nedeniyle cogu dokusuz ylizey, sentetik
_ liflerden dretilir. Genel kullanim amagl yapiskan
| telalarda kullanilan lifler genellikle viskoz,

i polyester, akrilik, poliyamid ve naylondur.
Naylon lifler digerlerine gére daha sabit bir yapi
olusturmaya musait olduklarindan, yapiya ek
bir siklik verilmek istendiginde kullanilirlar.
R . “®  Liflerin dokusuz yiizey igindeki oranlari bu

yapinin kullanim yeri ve uygulanacak kumasi etkiler.

Ug tip dokusuz yiizey (ag) olusumu vardir:
* gelisigtizel: lifler gelisigiizel diizenlenmigtir,
bu ylizden herhangi bir yone olan direng

digktar.

e paralel: lifler yapinin uzunlugu yéniinde
dlzenlenmis olup telaya en yoniinde
esneklik kazandirr.

« capraz: lifler eksene 45 derecelik bir agyla
yerlestirilmig olup en ve boy direncini
artirmak hedeflenmigtir.

13



TELA GESITLERI
(GENEL SINIFLANDIRMA)

TEKSTIL YOZEYLERINE [l KAPLAMA YONTEMLERINE TEKSTIL TERBIYE KAPLAMALARINA
GORE GORE iSLEMLERINE GORE GORE
DOKUMA T0Z NOKTA SARDONLU / SARDONSUZ PA (POLYAMID)

DOKUNMAMI
(NONWOVEN-KABIT) PASTA NOKTA BOYALI PES (POLYESTER)
6RGU CiFT NOKTA (DOUBLE DOT) KIMYASAL APRELI EVA (DERI)
SICAK ERIYiK (HOT MELT) TERMO FiKSELI VOB KK e
PE (LDPE) DUSUK
AL L) YOGUN UKLt POLIERILEN

TELA GESITLERI

(TEKSTIL YOZEYLERINE GORE)

DOKUNMAMIS

BIRE BIR ii7 Gl YUVARLAK ¢0z60LD
BEZ AYAGI DUZ ORGU ORGU ORGU
BIRE UC
BEZ AYAGI

KULLANIM YERLERINE KULLANILAN MALZEMELERE
GORE GORE

BEDEN TELASI [ HAYVANSAL LIFLERDEN |
TAKVIYE TELASI ’_I_‘ | BITKISEL LIFLERDEN |
KEMER TELASI YONTELA | [ YAPAYLIFLERDEN |
YAKA TELASI | KLTELA | | BezTeEA | I
KOL ALTI TELASI | IPEKTELA | | DOG TELA | | NONWOVEN TELA
HAZIR SEKILLi TELA [ MERMERSAH | | sUNGER |

SEYHAN BEZi SENTETIK ELYAFLI
TAHTA PAMUK

KETEN TELA
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TEKSTIL YOZEYLERINE GORE TELA GESITLERI

A - DOKUNMAMIS (NONWOVEN) TELALAR:

Iplige déniistiriilmemis dogal, sentetik yada sonsuz elyaflarin (flament), 6zel birtakim
yontemlerle birbirine baglanmasiyla olusturulan yiizeyin, cesitli yapistiricilarla ve gesitli
yontemlerle kaplanmasiyla elde edilen telalara denir.

Dokunmamusg yiizeyler, tela olarak kullaniimanin diginda gok farkl sektorlerde, gittikge
artan bir hizla tiketilmektedir. (1985 1,1 milyar ton, 1995 2,2 milyar ton, 2000’lerde
3,2 milyar ton) Bu triinlerin %90 K. Amerika, Japonya ve B. Avrupa'da Uretilmekte ve
tiketilmektedir. Uzakdogu Uretimi de belirgin bir sekilde artmaktadir.

Tela olarak Gretilebilen nonwoven tela gesitlerinin %70’den fazla gesidi Glkemizde de
artik Uretilebilmektedir.

Dokunmamusg telalar, maliyetlerinin ¢ok uygun olmasi, pek ¢ok gesidinin bulunmasi ve
kolay iglenebilir olmasi bakimindan oldukga yaygin bir bigcimde kullaniimaktadir.
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NONWOVEN TELA GESITLERI

KUMAS BAGLAMA TURLERINE GORE:

1- Isiyla baglanmis telalar: yumusak tuse, zayif direng,
uygun maliyet.

2- Kimyasal baglamayla baglanmis telalar: sert, dayanikli,
nakis, kemer.

3- Ignelemeyle baglanmis telalar: nakislik, elyaf yapilar.

4- Su jetiyle bagh telalar: cok hafif ve gok mukavemetli
yapilar.

KAPLAMA TURLERINE GORE: Bu siniflandirma diger tekstil yiizeylerine de uygulanabilen
bir siniflandirma olup nonwoven yiizeylerde genis bir uygulamaya sahiptir.

1- Sivama (eleme) Telalar .

2- Toz Noktali Telalar

3- Pasta Noktal Telalar

4- Sicak Eriyik Noktali Telalar
5- Cift Noktali Telalar

B - DOKUMA TELALAR:
Atki ve ¢ozgistinde ayni yada farkli liflerden olusmus iplikler bulunduran dokunmus
malzemeye cesitli yontemlerle bir kaplamanin oturtulmasiyla elde edilen telalardir.

¢0zGU ATKI

PAMUK VISKOZ IPEK
VISKOZ IPEK ViSKOZ IPEK
POLYESTERLI VISKOZ IPEK | POLYESTERLI ViSKOZ IPEK
PAMUK IPEKLI YON
PAMUK KILLI YON

PAMUK POLYESTERLI PAMUK
PAMUK POLYESTER
PAMUK POLYESTER PAMUK POLYESTER
PAMUK KETEN
VISK0Z IPEK KETEN
PAMUK PAMUKLU KETEN
PAMUK PAMUK

18



Dokuma telalar, giyside (daha ziyade ceket, kaban ve benzeri dig
giyim) en ve boy yontinde on ylize (g6gse) muntazam bir durug ve
mukavemet vererek beklenen etkiyi elde etmek igin oldukgca fazla
dokuma tela segme imkanimiz vardir. Bu telalar:

* [ifleri,

* dokuma siklig,

* iplik kahnlgt,

* dokuma yapist,

* kumas agirliklar, bakimindan farkhlik gosterir.

Erkek gomlek telalari (top fuse) bu gruba dahil olan en degerli
telalar teskil ederler. Bununla birlikte, 6rnegin saf keten, kil, yada
pamuklu kildan mamul kumaglar yapigkan tela olarak islenemezler.
Bu tlir kumaslar gogus ve omuz takviyesi olarak dikilerek tutturulurlar.

C - ORGU TELALAR: Orme yiizeylere uygulanan kaplamalarla elde edilen telalardir. Ug
tlr 6rme ylizey vardir:

1- D0z ORGU
2 - YUVARLAK ORGU
3-¢0zG0LU ORGU

Dis giyim agirlikta olmak (zere giinimiizde piyasaya s(riilen ve pek farkli esneme
ozellikleri olan kumaslara uyum saglamanin bir yolu da triko 6rg( telalarla elde edilen
esneme kabiliyetidir. Esneme kimi dokuma telalar da elde edilmekte, ¢ozgi yoniinde
en fazla %8, atki yoniinde de %20 oraninda esneme alinabilmektedir.

Yaygin olarak; Rasel (¢ozguli 6rme) dokumalar, Trikolar, tela bazi olarak
degerlendirilebilmektedir.
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~ KAPLAMALAR _
(YAPISKAN KIMYASALLAR) (TERMO PLASTIKLER)

Daha dnce de deginmis oldugumuz gibi, herhangi bir kumasin tela vasfini alabilmesi
icin 0 kumasin KAPLAMA dedigimiz yapigkan malzemeyle kaplanmis olmasi gerekir.
Bu tlr kaplama iglemlerinde kullanilan malzemelere KAPLAMA denir.

POLYAMIDLER (coPA): Kullamigh olmalari, kolay islenebilirlikleri nedeniyle yapigkan
tela kaplanmasinda gunimizde kullanilan en onemli yapigkan (termo-plastik) malzemedir.
Gelistirilen formdllerle yikama direnci, kuru temizleme direnci, ve 90-135°C Derece
arsinda degisen erime, 120-150°C Derece arasinda degisen YAPISMA isisiyla pek ¢cok
telada kaplama malzemesi olarak kullaniimaktadir.

POLYESTERLER (coPES): Polyamidlere oranla daha yiiksek erime 115-125°C Derece,
120-145°C Derece arasinda degisen YAPISMA isisina sahiptirler. Kuru temizleme direnci
distik olmasina ragmen, kuvvetlice kumaga tutunurlar. Polyester iceren kumaglara daha
rahat uyum gosteririler.

POLYETILENLER (PE):

a-yiiksek yogunluklu (HDPE): 125-132°C Derece erime, 160-190°C Derece arasinda
degisen YAPISMA 1sisina sahiptirler. Bu yiizden mutlaka "tela presi" ile yapistiriimalidiriar.
Ustiin yikanma ve kuru temizleme (perkloretilen) direnci nedeniyle gémlekler igin
disindlmuglerdir. Dokunum (tuse) bakimindan nispeten serttirler. Bu nedenle kaplamanin,
tela gerisine ve kumas ytizeyine gegmesi oldukga gugttr.

b-diigiik yogunluklu (LDPE): 100-120°C Derecede erirler. 130-160°C Derecede
YAPISIRLAR. Yiiksek yogunluklu Polietilene gdre daha yumusak, daha ¢abuk yapigan,daha
az basing gerektiren fakat yikama direnci 30-40°C derece olan ve kuru temizleme
ortaminda ¢ozlinen bir yapigkandir. Bu nedenle, kuru temizleme gerektirmeyen, yliksek
sicaklikta yikanmayacak giysilerin kiguk pargalarinda kullanihirlar.
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PVC: Yaygin olmamakla birlikte toz ve pasta nokta olarak slikonlu dis giyimlerde kullanilan
telalara kaplanmaktadir.

EVA: En belirgin Gzellikleri diistk erime 1sisi ve kuru temizlemeye direngsiz oluslaridir.
Bu nedenle deri sektoriinde kullaniimakta olan telalara kaplanirlar.

YAPISKAN ERIME S(I:CAKLIGI YAPISMA cSICAKLIGI
LDPE 100-120 130-160
HDPE 125-132 160-190
EVA 75-90 100-120
CoPA 90-135 120-150
coPA (DERI) 75-90 80-95
CoPES 115-125 120-145

24



KAPLAMA YONTEMLERI:

Swvama (eleme) telalar: En uygun maliyetli telalardir. Kaplama titregimle baza serpilir,
kizil Gtesi firinda eritilir ve ezilerek baza tutturulur. Penye tiir(i kumaslarda, yikama
talimatlari izin verdigi dlgiide kullanilir. Dokuma (gémlek telalari) ve dokunmamisg tela
bazlarina uygulanabilir.

Toz noktalr telalar: Kaplama silindirik bir sablon tarafindan eriyik olarak tela bazina
tutturulur. Genellikle dokuma telalarda uygulanir.

Pasta noktali telalar: Kaplama daha onceden olusturulmus pasta halindeki 1slak
karisimin pompa yardimiyla baski levhasina taginmasi ve basingla elekten dokunmamig
tela bazina aktarilmasiyla elde edilir.

Hot melt (sicak eriyik) noktali telalar: Triko 6rme tela bazlarinda, 6rgiyd olugturan
ipliklerin kesistigi noktalara, pargacik halden eriyik hale getirilmis kaplamanin, dogrudan
silindir yardimiyla aktariimasiyla elde edilir. Kaplama sicak, kaplanacak yiizey soguk
olabilir.

Cift noktali telalar: Kaplamanin, eriyerek ince kumaslarda kumasin 6n yiiziine, telalarda
da arka ylizeye gegcmesini engellemek ve Gistiin bir yapisma verimi elde etmek amaciyla,
iki farkli erime seviyesine sahip yapiskanin telaya uygulanmasiyla elde edilir. Once
ylksek erime seviyeli ilag telaya tutturulur, ardindan daha kolay eriyen bir ilag, ayni
noktanin Gstline kondurulur.

Sivama (eleme) Toz Nokta Pasta Nokta

Hot Melt (Sicak Eriyik) Double Dot (Cift Nokta) Double Dot (Gift Nokta)

25



KAPLAMALAR

KAPLAMALAR
(YAPISTIRICILAR)

| KAPLAVIA TURD | |KAPLANANIYAPI§TIRICI|

ELEME (SIVAMA) NOKTALAMA POL()%}E“ Po'i' '}’"D POL}E}')'-E“

YUKSEK YOGUNLUKLU
PASTA NOKTA (HDPE) |

DUSUK YOEUNLUKLU
T0Z NOKTA S Iy |

CIFT NOKTA

SICAK ERIYIK

KAPLAMALARIN OZELLIKLERI:

Bunlar tist kumas (ana kumas) ve tela kumasini birlestirme elemanidir. Kimyasal yapilari
su tdr Ozellikler tagimaldr:

A- iist sicaklik siniri: Regine ana kumasin zarar gérmeyecegi bir 1sida akiskan hale
gecebilmelidir. (nadiren 175 dereceyi asar)

B- alt sicaklik stmiri: Bu sicaklik reginenin akigkan hale gelmeye baslamasi igin gereken
Isinin en distik degeridir. Gogu yapigkan telalar icin bu deger 110 derece civarindadir.
Bu 1s1 degeri giysinin kullaniminda maruz kalabilecedi yikama ve Gttileme 1sI degerlerini
asmalidir.

C- ¢dziinmezlik: Reginenin yapisma kabiliyeti kullanim esnasinda maruz kalinacak
yikama ve kuru temizleme islemlerinden etkilenmemeli ve yapistigi yiizeyden

ayrigmamalidir.

D- dokunum (tuge): Yapisma sonrasi olusan birlesik katman istemdisi bir sertlige sahip
olmamali ve istenen dokunumu saglamaldir.
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Kaplama Uygulama Sekli

Kullanim Alani

Ozellikleri

coPA toz, pasta, yayma, Tekstil, ayakkabi, endistriyel Kuru temizlemeye, yikamaya, iitiiye
sicak eriyik, gegirgen | uygulamalar dayanikli, pek gok kumas cesidine
film, zar tutunabilme,
coPES | toz, pasta, yayma, Tekstil ve teknik tekstil tabakalar Kuru temizlemeye sinirli direng,
sicak eriyik, gegirgen yikama ve (ittilemeye dayanikli,
film, zar polyester igeren kumaslara uyum
HDPE toz, GOmlek telalari kaplamasi Yikama, kuru temizleme, yiiksek
yikama direnci, yiiksek Isi ve presle
yapistiriima geregi, istlin tutunma
LDPE toz, Yiiksek yikama, kuru temizleme 40°C derece Usti yikamalarda ve kuru
gerektirmeyen giysilerin kiigik temizlemede sorun yaratir
alanlarinda, hali arkasi kiifiine karsi
EVA toz, sicak eriyik, Deri, kiirk, ayakkabi, sapka, Kuru temizlemeye dayanamaz, diisik
mobilya ve kagit endistrisi 1sida iyi yapigabilir (1s1 deriye zarar
Vermez)
PVC toz, pasta Yagmurluk, spor giysileri gibi Slikonize drtnlere tutunabilme

islentili giysilerde
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Kaplamalarin Yiizeye Aktariimasi:

Kaplamalarin telay olugturan baza aktarilmasini saglayan mekanizma, "elek" iglevine
sahip bir takim silindirik ytizeyler marifetiyle bu islemi yapar. Dolayisiyla, bu yiizeyin
sekli tela ylizeyinde kaplamanin dagilimini belirleyen bir tiir sablon olarak digtntlebilir.
Eriyik halde bulunan yapiskan kimyasalin bu elegin deliklerinden gecerek tela bazina
tutundugunu ve firinlama islemiyle telanin olustugunu ifade edebiliriz. Iki gesit elek
vardir:

CP (Bilgisayar Nokta Dagilimi): Noktalarin dogrusal olmadii, rasgele dagiimis noktalarin
yer aldigi elek tipidir.

CP rumuzunun yanina gelen rakamlarla ifade edilir. (Or: CP 40= cm?’de 40 nokta).
Dogrusal olmamasi, dogrusal gelen tela bazinda siirekli ayni tarzda nokta birakilmasini
engeller. Yapisacak y(izey icin de bu faydayi saglar.

CC (Me¢ Nokta Dagilim): Dogrusal bir hatta, belli aci ve siklikla noktalarin bulundugu
sablonlardir. CC rumuzunun yanina gelen rakamla ifade edilir. (Or: CC 11) MEG kavram
olarak, dik kenarlari 1 cm olan bir dik tiggenin hipoten(siine rastlayan nokta sayisinin
“2.54” ile carpilmasiyla elde edilen degerdir. (Ornegin: CC 11 kenarlari bir cm. olan
loopla bakilan karenin hipoteniisiine rastlayan nokta sayisinin 2.54’le ¢arpimi 11 nokta
verir. Bagka bir yaklagimla kenarlari bir in¢ (1 ing=2.54 cm.) olan bir loopla bakilan
karenin hipotenisiine rastlayan nokta sayisina denir).

Rumuz Delik capi M2 yapigkan
(Mikron) agirhg
CP 23 825 8-15
CP 30 350-900 6-25
CP 40 500-580 7-15
CP 66 375 6-12
CC 11 90-100 10-30
CC 17 525 9-18
CC 23 425 10-22
CC 25 375 8-18
GC 30 300 8-15
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TELA’NIN KULLANILDIGI BOLGELER




TELA’NIN KULLANILDIGI BOLGELER

A- BAY-BAYAN CEKETLERINDE

LINMAN DO A YA DA
U . UH .

_ON BEDEN 35-65 GR.COPA 80-100 GR PAMUK-
(YONLU KUMAS) | KAPLI TELALAR, iPLI PAMUK ViSKON DOKUMA
TELA TELA, RASEL TELA
ON BEDEN 35-65 GR. COPES 80-100 GR PAMUK-
(SENTETIK KUMAS) | KAPLI TELALAR, IPLI PAMUK VISKON DOKUMA
TELA TELA, RASEL TELA
MOSTRA 45-65GR.COPA 80-100 GR PAMUK-
(KLAPA) KAPLI TELALAR, IPLI PAMUK VISKON DOKUMA
TELA TELA, RASEL TELA
MOSTRA 45-65 GR. COPES 80-100 GR PAMUK-
(KLAPA) KAPLI TELALAR, IPLI PAMUK VISKON DOKUMA
TELA TELA, RASEL TELA
GOGUS TAKVIYESI KABA DOKUNMUS
TELALAR, KIL TELA
CEP TAKVIVELERI | 40-45 GR'LIK 50-60 GR'LIK TULBENT
TELALAR, IPLi TELA DOKUMALAR
CEP AGZI VEKOL | IPLI BIYE (VEREV), VEREV BIYELER
EVi EKSTRAFORLU VE
DIKISLI BIYELER
KENAR VE KATLANAN | KENAR BIYELER, TEXFiX
YERLER
YAKA ALTI KEGE
KOL AGZI UYGUN GRAMAJLI TULBENT
TELALAR DOKUMALAR
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B- BAYAN ELBISE VE ETEKLERINDE

AP R ACA

DOKUNMAWN
NONWO

=

D ( .
ADA OH

|

YAKA 33-45 DOKUMA TELA
GR. TELALAR,
ON PAT 30-40 GR. TELALAR, | TULBENT, LIKRALI
SIFONLARDA GIFT | KUMASLARDA
NOKTALI ESNEYEN TELALAR
URUNLER
ON ETEK ISTENEN 50-90 GR ARASI
PATI GRAMAJDA UYGUN TELALAR
TELALAR
CEPLER 35-40 GR 50-90 GR ARASI
TELALAR UYGUN GORULEN
TELALAR
MANSET 35-40 GR 50-90 GR ARASI
TELALAR UYGUN GORULEN
TELALAR
ETEK 40-45 GR'LIK 50-90 GR ARASI
KEMERI TELALAR (FERFORE | UYGUN GORULEN
EDILMIS OLARAK) | TELALAR
KENARLARI VE | GIFT TARAFLI TEXFiX
KATLANAN | TELALAR
YERLER
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C- BAY-BAYAN PANTALONLARINDA

| AP R ACA

DOKUNM
— ONWOVEN |

KEMER [ 40-65 GR. SERT 40-65 GR. SERT
(KIMYASALLI) (KIMYASALLI)
FERFORE TELALAR, | FERFORE TELALAR
_CEP | IPLIBIE (VEREV), [50-90 GR. DOKUMA TELA
AGIZLARI | EKSTRAFORLU,
DIKISLI BIYE
/ \ ARKA | coPA KAPLI TELALAR,| 50-90 GR. DOKUMA TELA
CEPLER | IPLI TELA
ONPAT |45-65GR.coPES | 50-90 GR. DOKUMA TELA
KAPLI TELALAR,
IPLI TELA
PARGALAR, | GIFT TARAFLI TEX FIX
DIKiS [ TELALAR
YERLERI

D- BAY-BAYAN PARDESU, KABAN VE MONTLARINDA

KULLANIM

BOLGESI

YAPISTIRILACAK
DOKUNMAMIS
(NONWOVEN) TELA

YAPISTIRILACAK
DOKUMA YA DA
ORGU TELA

ON BEDEN | 45-65 GR.'LIK 80-100 GR. PAMUK
TELALAR, IPLI TELA | VISKON DOKUMA TELA,
RASEL, TULBENT TELA
MOSTRA [ 45-65 GR. coPA 80-100 GR. PAMUK
(KLAPA) | KAPLITELALAR, [ PAMUKVISKON
IPLI TELA DOKUMA TELA, IPLI TELA
YAKA  |60-65GR.'LIK 80-100 GR. PAMUK
TELALAR PAMUK VISKON
DOKUMA TELA
CEP  [40-45GR LIK 50-60 GR.'LIK
TAKVIYELERI | TELALAR, IPLI TELA [ TULBENT
DOKUMALAR
CEPAGZI |IPLI BIYE (VEREV), |VEREV BIYELER
VE  |EKSTRAFORLU,
KOLEVI | DIKISLI BIYELER
KOLAGZI |35-40 GR'LIK 50-60 GR.'LIK
VE TELALAR TULBENT DOKUMALAR
MANSETLER
KENARLAR VE | KENAR BIYELERI | TEXFIX
KATLANAN
YERLER
YAKAALTI | KEGE
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E- BAY-BAYAN GOMLEK VE BLUZLARINDA (YUKSEK ISIDA YIKANMAYAN)

BOLGESI DOKUNMAMIS  DOKUMA YA DA
(NONWOVEN) TELA  ORGU TELA

ON PAT UYGUN GRAMAJLI UYGUN GRAMAJLI
TUM TELALAR TUM TELALAR

YAKA VE MANSET | UYGUN TUSE VE UYGUN TUSE VE
GRAMAJLI TELALAR [ GRAMAJLI TELALAR

[P al

F- ERKEK GOMLEKLERINDE (YUKSEK ISIDA YIKANAN)

KULLANIM YAPIS%uRILACAK YAPISTIRILACAK

BOLGESI DOKUNMAMIS YA DA ORGU TELA
(NONWOVEN) TELA

ON PAT USTUN YIKAMA VE TUTUNMA | KUMASIN ISLENTISINE VE GEKME
MUKAVEMETI OLAN TELALAR | DEGERLERINE UYGUN HDPE'LI
GOMLEK TELALARI

YAKAVE | USTUN YIKAMA VE TUTUNMA [ KUMASIN ISLENTISINE VE GEKME
MANSET | MUKAVEMETI OLAN TELALAR | DEGERLERINE UYGUN HDPE'L
GOMLEK TELALARI

KULLANIM YAPI§%2RILACAK YAPISTIRILACAK DOKUMA
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TELA’'DAN BEKLENENLER




TELA’DAN BEKLENENLER

A- Istenen gdrevi yerine getirsin: Maliyeti diisiik olmali, kumagi dolgunluk ve
mukavemetle desteklemeli, kumaga form vermeli, kiiglik pargalardaki atki ve ¢6zgil
dagilmasini engellemeli ve giysinin seklini korumalidir.

B- lyi yapigsin: Kumaga belli bir direngle tutunmali kolayca ayriimamaldir.

C- Yikanabilsin: Konfeksiyon malzemeleri genellikle yikanmaya tabi oldugundan tela
da yikanabilmelidir. Yikamada kumasgla hareket etmesi (¢cekme ve kendini birakma
gibi) ve kumastan ayrilmamasi gerekir.

D- Kuru temizleme yapilabilsin: Kuru temizlemede kullanilan kimyasal maddeler,
telanin yapigsmasini saglayan maddeleri ¢c6zmemelidir. Bu nedenle sadece kuru
temizleme ile temizlenebilen giysilerde mutlaka bu tiir telalar kullanilabilir.

E- Yapistirici maddeyi kusmamalidir: Hatali yapistirmalar disinda, tela Gzerindeki
yapistiriciyr ne kendi sirt ylizeyine ne de kumasi gecip kumasin sirt yiizeyine
birakmamalidir. (Genellikle yliksek 1si ve basingtan ve ¢ok ince kumaglarda bu gibi
durumlara rastlanmaktadir).

F- Tiiylenme yapmamalidir: Strtinme, kuru temizleme ve yikamadan dolayi olusan
tlylenmeler telada mukavemet ve tuge kaybina neden olur.

G- Boyut degistirmesin: Yapistirma, yilkama, kuru temizleme islemleri esnasinda maruz
kalinan 1s1, kumas ve telada en ve boy yoniinde boyut degisimlerine neden olur.
Dikkat edilmesi gereken kumasla telanin ayni oranda, uyumla boyut degistirmesi
yada degistirmemesi yani kumasgla birlikte hareket etmesidir.

H- Farkli tiirde kumaslarda zorlanmasin: 1plik karakteriyle farklilik gosteren kumaslara
da yapisma ve tutunma kabiliyeti olsun. (Bu istek oldukga yaygin bir o kadar da zor
bir istektir. Ancak ureticiler pek gok kumas tiiriine rahatlikla tutunabilecek kaplama
malzemeleri gelistirmeye devam etmektedirler).
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I- Kolayca bulunabilsin: Stoguyla ilgili problem olmamali ve profesyonel tedarikgilerin
strekli bulundurduklari tiirde drinler olmahdir.

J- Uretenler, satanlar ve kullananlarca iyi bilinsin: Sadece kar amaciyla telay! tedarik
edenler hatali tercihlerle ve tavsiyelerle cok daha pahaliya neden olacak sonuglar
dogurabilirler.

K- Intiyac halinde teknik muhatap bulunabilsin: Genellikle her yeni kolleksiyon, yeni
tela belirlemeyi de beraberinde getirir. Bu esnada alinacak labaratuvar destegi ve
teknik bilgi sahibi kisilerin danigmanligi tela sorunlarini olugmadan engeller ve
sirecin hizina engel olmaz.

L- insan saghgina zararli maddeler igermesin: Kullanilan malzemenin dogrulugu
kadar zararsiz olmasi da dnemlidir. Uluslararasi gegerliligi olan kalite ve igerik raporlari
olmalidr.

M- Kumaga hakim olmasin: Giysinin esas unsuru olan kumasa hiikmederek, kumagin

beklenen dis etkisine engel olacak yapidaki telalar, beklenmedik tasarim hatalari
dogurabilir.
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KALIPTAN KUMASA

TELA SECIMINDE DIiKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

1- ISTENILEN KURU TEMIZLEME, YIKAMA, UTULEME,

KURUTMA DEGERLERINE UYGUNLUK,
2- KUMAS CINSINE VE ISLENTISINE UYGUNLUK,
3- GIYSIDEN BEKLENEN ETKIYE VE KULLANIM

BOLGESINE UYGUNLUK,
4- ISTENILEN TUSEYE UYGUNLUK,
5- GIYSININ CINSINE, MODELINE, RENGINE UYGUNLUK,
6- KUMASLA TELANIN BIRLESTIKTEN SONRA MARUZ KALACAKLARI DIS ETKILERE
AYNI TEPKILERI VERMELERINE DIKKAT EDILMESI,
7- KUMASLA TELANIN MUTLAKA BiR ON UYGULAMADAN GEGIRILMESI VE
SONUGLARIN GOZ ARDI EDILMEMESI.

NOT: KUMAS ISLENTILERININ GOK FARKLILIK GOSTERMESI NEDENIYLE, BEKLENEN KRITERLERE UYSA
BILE KiMi ZAMAN UYGUN TELA SEGIiMi, BIR LABARATUVAR GALISMASINI GEREKTIREBILIR.
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TELA’NIN YAPISTIRILMASI




TELA’NIN YAPISTIRILMASI

Temel olarak iki yontem vardir:

A-KESIKLI YONTEM
* EL UTUSU (BUHARLI, BUHARSIZ)
* PRES UTU (BUHARLI, BUHARSIZ)

YAPISKAN ERIME SICAKLIGI YAPISMA SICAKLIGI

* Y(KSEK FREKANSLA YAPISTIRMA C C

LDPE 100-120 130-160
B- SUREKL' YONTEM HDPE 125-132 160-190
* SUREKLI BESLEMELI DUZ PRES |- — o
i DONER MASALI PRES coPA (DERI) 75-90 80-95
. EleEliiTC)F;gsFi’F;ERSELSELRER e =
* HIDROLIK PRESLER
Uygun Yapistirma

o Kumas Yiizeyi

Yapiskan Malzeme
<— Tela Yiizeyi

Uygun Olmayan Yapistirmalar

Kumasin arkasina kusma Kumas Yiizeyi
rd Yapiskan Malzeme
«— Tela Yiizeyi
Telanin arkasina kusma Kumas Yiizeyi
e Yapigkan Malzeme
IO O — -
Kumas ve tela arkasina kusma Kumas Yiizeyi

Yapiskan Malzeme
<— Tela Yiizeyi

Cok az erime

Kumas Yiizeyi

il Yapigkan Malzeme
<*+—Tela Yiizeyi

Asiri erime

Kumas Yiizeyi

/
Yapigkan Malzeme
<*—Tela Yiizeyi
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YAPISMA SONUGLARININ GOZLE TETKiKi

Tela Yuzeyi
<«— Yapiskan Malzeme
<+— Kumas Yiizeyi

a- uygun yapigma: tela ve kumas birbirinden giigliikle ayrilir, telada ve kumasta hemen hemen
esit miktarda yapistiric kalmigtir.

Tela Yuzeyi
- e L‘:— Yapigkan Malzeme

[ | +— Kumas Yiizeyi
b- uygun olmayan yapigma: tela ve kumas birbirinden kolaylikla ayrilir, ilag telaya tam manasiyla
tutturulamadigindan telada yapigkan kalmamis cogu kumasta kalmigtir.

g _ Tela Yiizeyi
«— Yapiskan Malzeme

[ | <+— Kumas Yiizeyi
c- uygun olmayan yapigsma: tela ve kumas birbirinden kolaylikla ayrilir, yetersiz 1si ve basingtan
ya da teladaki yapigkanin kalitesinden yapigsma olugsmamig, yapiskan telada kalmistir.

TELA YAPISTIRILMASINDA DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

1- "Uygun is1, uygun basing, yeterli stire'nin mutlaka gozetilmesi,

2- Kumas icin uygun telanin segilmis olmasi,

3- Kumas ve telanin dogru ytizeylerinin bir araya getirilmesi,

4- Tela ve kumag yonlerinin (en-boy) drtiigmesi,

5- Yiiksek 1sinin da zararh oldugunun unutulmamasi (asiri sivilagsma ve tela veya
kumasin istenmeyen yiizeyine kusma)

6- Alt1si sinirinda uzun sureyle yapistirmaya dikkat edilmesi

7- Yinli kumaslarda digerlerine nazaran daha uzun siireye ihtiyag oldugunun bilinmesi,

8- Sandvig tekniklerinde siireye dikkat edilmesi,

9- Is1, basing ve sire etkilerinden biri degistiginde, digerlerinde bu etkiyi giderici
degisiklik yapiimasi (drnegin: yiksek sicaklikta calisildiginda, basing yada siire
azatilmalidir.)

10- Kumasg! yapisi igerdigi, nem, tizerindeki kaplamalara dikkat edilmesi (6rnegin: slikon
kapli bir kumas tek basina presten gecirilerek yapismaya hazir hale getirilebilir.)

11-Telacinin aranmasindan once, yapisma isleminin gergeklesip gergeklesmediginin
anlasiimasi, (gozle tetkik)

12- Kesilen tela yizeyinin, yapigtirilacak kumas ytizeyinden biyik olmamasi
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YAPISTIRMA YONTEMLERI

A- DUZENLI:
* daha iyi sicaklik ve basing dagilimi,
* daha iyi yapigsma
* daha fazla galigma siresi
B- DIS SANDVIC:
* daha az ¢alisma zamani
C- iC SANDVIC
* daha az ¢alisma zamani
D- GiFT KAT
* mukavemet problemlerinde, tela ene ve boya kesilerek kullanilir
E- CERCEVELI
* gok ince ve transparan kumaslarda kusmayi 6nler

PRES PLAKASI
PRES PLAKAS| A- Diizenli Yapigtirma

PRES PLAKASI

Tela Tabakasl

Kumasg Tabakasi
Kumas Tabakasi

Tela Tabakasl

PRES PLAKAS| B- Dig Sanavig Yapigtirma

PRES PLAKASI

Kumag Tabakas|

Ta Tabak3|
Tela Tabakas!

Kumas Tabakas!
PRES PLAKASI

C- l¢ Sanadvig Yapistirma

PRES PLAKASI

TIa Tabak3|
Tela Tabakas!

Kumasg Tabakas!

PRES PLAKAS| D- (ift Kat Yapistirma

PRES PLAKASI

Tela Tabakas!

AFa MalzenAwe
)
PRES PLAKASI E- Cergeveli Yapistirma
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TELA PROBLEMLERI:

1- UYGUN TELA SEGILMEDIGI,

2- YAPISMA KOSULLARINA OZEN GOSTERILMEDIGI,

3- YAPISTIRMA ARAGLARINA DUZENLI BAKIM YAPILMADIGI,

4- YIKAMA TALIMATLARINA DiKKAT EDILMEDIGi TAKDIRDE,

VE IMALAT DAHIL GESITLI ASAMALARDA ASAGIDAKI PROBLEMLERLE KARSILASILIR:

TSR T LTS DOKUMA, ESIT YAYMA, KAPLAMA, HARELENME
DEPOLAMADA SARARMA, BUHARLASMA
SERMEDE KAYMA, KENAR KIVRILMASI, BUZULME
KESMEDE YIGILMA, EBAT DEGISMESI, BIGAK KIRLENMESI

YAPISTIRMADA YANLIS YUZEY, YANLIS YON, YETERSIZ ISI, YETERSIZ
BASING, YETERSIZ ZAMAN, YANLIS YAPISTIRMA ARACI,
YANLIS YONTEM, BAKIMSIZ ARAGLAR, AKMA, SARARMA,
KOKU

DIKISTE DIKi$ IGNESININ KIRLENMESI, YETERSIZ MUKAVEMET,
DIKiS MASASINDA YURUMEME, iLIK YERI PROBLEMLERI

SON UTUDE BUHARA MUKAVEMETSIZLiIK SONUCU SEKIL BOZUKLUGU

NSV TS ASIRI SERTLIK, YETERSIZ HAGIM, POTLUK, SARKMA,
TUYLENME

YIKAMADA KABARMA, GEKME, BIRAKMA, DAGILMA, RENK VERME,
POTLUK, BUZUSME

KURU TEMIZLEMEDE KUMASTAN AYRILMA, KABARMA

KAPLAMALARIN KUMASLARA UYUMU
KUMAS SIVAMA PEPQSTA NOKTlﬁ\A TOZ NOKTA CiFT NOKTA SICAK ERIYiK

iPEK 0.K. 0.K. 0.K. 0.K.
JARSE 0.K. 0.K. 0.k, 0.K.
SLIKONiZE 0.k 0.k, 0.K.
POLYESTER | 0K 0. 0K 0.K.
PENYE 0K 0K 0.K. 0K 0.K.
KETEN 0.k, 0.k, 0.K. 0.k, 0.K.
PAMUKLU 0.k, 0.k, 0.K. 0.k, 0.K.
YONLD 0K, 0.k, 0.K. 0K 0.K.
ViSKON 0.k, 0.k, 0.K. 0.k, 0.K.
KADIFE 0.k, 0.K. 0.k, 0.K.
SIFON 0K 0.K.
DERI 0K 0K

SUNIDERI | OK. 0K
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KULLANIM VE BAKIM SIMGELERI

Normal program ve
normal santrifiijleme ile
belirtilen sicaklikta,
gamasir makinesinde
yikayiniz ve durulayiniz.

Azami 30°C’de elde
yikayiniz.

Camasir suyu
kullanilabilir.

Dustk 1sida utileyiniz.
Maksimum 110°C.

Orta sicaklikta dtdileyiniz
Maksimum 150°C.

Kurutma makinesinde
kurutulabilir.

Kuru temizleme
(degisik tipte ¢oztci
kullanilarak).

Digiik devirde ve kisa
santrifj ile belirtilen
sicaklikta, camasir
makinesinde yikayiniz
ve durulayiniz.

Elde yikayiniz.

Kesinlikle camasir
suyu kullanmayiniz.

Yiiksek isida Utiileyiniz.
Maksimum 200°C.

Kesinlikle
utlilemeyiniz.

Makinede
kurutmayiniz.

Kuru temizlemeye
uygun degildir.



SONUG

YAPISKAN TELALARIN SAHIP OLMASI GEREKEN OZELLIKLER, SEGIM VE
KULLANIMINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLARLA ILGILI HAZIRLANMIS OLAN BU
CALISMA, ASAGIDAKI SEKILDE OZETLENEBILIR:

* "KUMAS DEGISIRSE TELA DA DEGISIR" ILKESI UNUTULMAMALI,

* KUMASA UYGUN TELA SEGILMELI,

* MUTLAKA DENEME YAPILMALI,

* YAPISTIRMA KOSULLARI YERINE GETIRILMELI,

* YAPISTIRMA ARAGLARI TEMIZ VE BAKIMLI OLMALI,

» GIYSININ YIKAMA VE BAKIM TALIMATLARI GOZ ONUNDE BULUNDURULMALI,

AYRICA TELA:

1-

8-

10-
11-
12-
13-
14-

15-
16-
17-

YAPISMA ONCESI VE SONRASI, TUSESI AYNI OLMALI

(SERTSE SERT, YUMUSAKSA YUMUSAK),

YAPISMA ONCESINDE, SIRASINDA VE SONRASINDA KOKU YAPMAMALI,
KUMASA HERHANGI BIR ETKIDE BULUNMAMALI,

KUMASIN ALTINDAN PARLAYAN KiMYASAL GORUNTUSU OLMAMALI,
HARELENMIiS OLMAMALI, (MOIR EFFECT)

KESIMDE SORUN GIKARMAMALI,

DIKISTE SORUN GIKARMAMALI,

RAHATLIKLA iSLENEBILMELI (ILIK)

KUMASIN VE BEDENIN ISI VE NEM GEGIRMESINE ENGEL OLMAMALI,
KUMASIN DOKUMUNE UYGUN OLMALI,

YAPISMA ESNASINDA ISI GEKMESI OLMAMALI,

COK FARKLI KUMAS TURLERINE, GOK iYi TUTUNABILMELI,

BAKIM VE YIKAMA TALIMATLARIYLA UYUMLU OLMALI,

GEREKEN DURUMLARDA BUHARA VE LEKE CIKARICILARA KARSI DAYANIKLI
OLMALI,

DEPOLAMA ESNASINDA SARARMAMALI,

TELA UYGULANDIGI KUMASA HAKIM OLMAMALI,

RENK VERMEMELI.
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