AVRUPA BIRLIGI SURDURULEBILIR URUNLER
ICIN EKO TASARIM (ESPR) MEVZUATI TURKIYE
SAHA CALISMALARI




SUNUM ICERIGI

ESPR Nedir?

ESPR’In Hedefleri

Dijital Urlin Pasaportu
Calismalar Hangi Asamada?
Uriin Gruplari

Sektorel Gorusgler




ESPR Nedir? Swemieanivg

e Surdirilebilir Uriinler icin Eko-tasarim

Yonetmeligi (Ecodesign for Sustainable PRODUCT

Products Regulation, ESPR), iiriinlerin ‘ R CXCLE

cevresel performansini arttirmayi ve B:] S
besikten mezara surdurdlebilir Gretimi \\G? = [0
tesvik etmeyi amaclayan bir Avrupa Birligi g%
diizenlemesidir. me'"“\ Manufacturing

Distribution



ESPR’In Hedefleri

Donguselligi arttirmak

Enerji verimliligini arttirmak

Geri donusturulebilirligi arttirmak

s Urun Dayaniklgini Arttirmak




ESPR Nasil Calisir?

Raporlamalar Tesvikler

Kisitlamalar Yasaklamalar




Dijital Uriin Pasaportu

Perakende Tuketici
0 Hammadde ve Uretim c Uriinle ilgili bilgi edinebilecek.
hakkinda bilgi edinebilecek . Cevresel etki
. Sattigi urunle ilgili geri . Tamir olanaklari
bildirimde bulunabilecek. . Bertaraf secenekleri
2K O vb.
. =] "
Urline ve yasam ) N ,
d . o e I k Uretici i DijitalUrijh Tamirhane
ongusune HigKIn o [UlE R E R Pasaportu «  Tamiredilebilirlik ve yedek
bllgllel‘e, Urun hakk|n<.ja bilgi edinepilgcekve EE] __) (_ igg pargalgr hakkinda bilgiye
. . sonraki agsamalara bilgi S @ ulasabilecek.
Uzel‘lnde Veya saylayabilecek. o «  Uriiniin ve bilesenlerinin
. c Urun ve uretim hakkinda bilgi — kondisyonu hakkinda guvenli
berabe”nde yel‘ saglayabilecek. 2 0 bilgi saglayabilecektir.
alacak QR kodu gibi C8 G%
yontemlere

Hammadde Ureticisi

erisilebilir olacaktir. - Urettigi hammadde hakkinda AtikcYanetimi Sirketlerl

. X c Bertaraf edecegi Griin hakkinda
bilgi saglayabﬂecek.. kompozisyon ve kalite bilgisine
C Cevresel etki

= . saglikli bir sekilde
c Uretim yeri vb. ulasabilecek.



CALISMANIN ASAMALARI

Tanimlar, kapsam, pazar analizi, kullanici davranisi, urun bakis
acilari, AB Eko etiket, AB Yesil Kamu Tedarigi

Kapsam, pazar, kullanici davranisi, akim AB Eko-etiket
kriterleri, Mevcut AB Yesil Kamu Tedarik kriterleri

Cevresel ve ekonomik modelin teknolojiler, cerceve ve bilgi
eksiklikleri yaninda ilk anketin maddeleri ve buradaki endiseler

Temel durumun analizi ve dizayn segenekleri }

Dijital urin pasaportuna ilave edilecek temel maddeler ve
politika senaryolari




Urilin

Gruplari

ID

01

02

03

04

05

06

07| ¢

08

09

10

Category

Tigortler

Gomlekler ve Bluzlar

Kazaklar ve orta
katman kiyafetler

Ceketler ve Paltolar

Pantolonlar ve Sortlar

Elbiseler, etekler
ve tulumlar

Tozluklar, ince
oraplar, taytlarve
¢coraplar

ic Giyim

Yuzme Kiyafetleri (
Mayo)

Tekstil Giyim
Aksesuarlari

Description

Viucudun ust kismini dirsege kadar orten kiyafetler (atletler ,yelekler, tisortler ,polo
gomlekler, diger kisa kollu'gomlekler)

Vicudun ust kismini ve tum kolu saran kiyafetler (uzun kollu gomlekler, bluzlar,
temel katman kiyafetleri)

Vucudun Ust kismini saran ve sicak tutan kiyafetlerdir (kazaklar , hirkalar ,
kapisonlu urunler ,formalar, suveterler, uzun kollu tigortler)

Bir tisort yada gomlegin Uzerine dogal etkilerden korunmak icin giyilen giysiler (blazer
ceketler, takim elbise ceketleri, paltolar,hafif ceketler ,yagmurluklar,acik hava kislik
ceketler, parkalar, dis mekan yelekleri, anorak montlar)
\ lt ort | tl k fetl Unld
é‘ﬁt%fé‘rﬂaar e S Sl elbise pan B YAl S RS ontar, spor
antolonlari, kapri pantolonlar, gortlas

Pantolon ve sortlar disinda vicudun st ve alt kismini 6rten tek parga elbiseler
(kisa ve uzun kollular | sallar, uzun ve kisa tek parga takimlar)

Bacaklari yada a¥akla_r| saran siki pantolonlar( opak ve seffaf taytlar kulotlu
corap, file coraplar, bilek ¢coraplari ,diz coraplari, dusuk kesim ¢oraplar)

Vlcudun alt yada ust kismina degen kiyafetlerin altina giyilen tGrunler
(boxers,slip ic camasirlari,kulotlar,sutyen , vucudu saran’ic camasirlari )

Su ve gunesin etkilerinden vucudu koruyan kiyafetler (Bikiniler , mayolar,
yarislarda giyilen yuzme kiyafetleri)

Sapkalar—-moda amacli yada isitmak icin kullanilan basi 6rten tekstiller (kepler,
duz kepler, yun bereler, kasketler, beyzbol sapkalari )

Esarplar ve kravatlar- ( Boynu soguktan yada sicaktan koruyan moda olarak
takilan kiyafetler (hafif esarplar ,boyun atkisi, basortisu, sallar, papyonlar)
Kemerler- Esnek yada sabit beli gcevreleyen yada pantolonlari dusmemesiigin
omuzlara kadar uzanan nesneler ( elbise askilari ,gundelik kemerler, tokali

kemerler ,baglanan kemerler ,pantolon askilari)

Eldivenler — Elleri ve bilekleri etkilerden koruyan ya da moda amacli kullanilan
tellé_stllleir (Rarmaklarl olmayan eldivenler moda éldivenleri, dis giyim spor
eldivenleri



SEKTOREL
GORUSLER




FIZIKSEL DAYANIKLILIK



Uriin Degerlendirme Kategoriler

D kl l k Son derece guvenilir bir tekstil giyim Grinu, digerlerinin yani sira, asagidaki
ayanikul / dzelliklere sahip olmalidir: asinmaya, yirtilmaya, tilylenmeye, renk hasligina,

kirlenmeye, boyut degisikliklerine ve dikis kaymasina karsi ylksek direng.

Guvenilirlik (Gran garantisi) Ayrica, givenilir bir Griin, kullanict igin uzun siire arzu edilir olmalidir.
Yeniden kullanilabilirlik
Yukseltilebilirlik - giincellenebilirlik (Upgradeability)
Onarilabilirlik

Bakim ve yenileme olasiligi

Tehlikelimadde icerigi

©® N O O s b=

Enerji kullanimi ve enerji verimliligi

©

Su kullanimi ve su verimliligi

10. Kaynak kullanimive kaynak verimliligi

11. Geridonusturulmusicgerik

Product Passport

12.  Yeniden iglenebilirlik (imalat) Disposal
13. Geridonusim

14. Malzemelerin geri kazanilma olasiligl

15. Karbon ve cevresel ayak izi de dahil olmak Uzere ¢evresel etkiler

Usage & repair

16. Atikolusumu

Sizce bu kategoriler yeterli midir? Eklenmesini veya cikarilmasini
dusundugunuz maddeler var midir?



Figure 1. Overview of the main factors influencing the physical durability of textile apparel

mpacts
External factors
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Chemical exposure Fabric Finishing:
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Yarn Manufacturing:

Twist and Structure Affects =
Yarn conditioning
Spinning process parameters

Source: Own production based on AITEX's knowledge and (Rahman et al., 2023)




Dogal mi sentetik mi?-
Dualite(ikilik) mi,
karmasiklik mi?

* Tuketiciihtiyacglarini karsilamak icin tekstil giyim
urdanleri:
* Belirli birigleviyerine getirmeli,
* Tuketici zevkini ve konfor beklentilerini karsilamali
ve
* Makul fiyatli olmalidir.

* Bu gerekliliklerin saglanmasi, fiziksel dayanikliligi
etkileyen cesitli faktorleri hesaba katan karmasik bir
muhendislik surecini igerir.

* Her biri benzersiz 6zelliklere sahip cesitli lifler, tekstil
giyim urunlerine belirli ozellikler saglamada onemli bir
rol oynar.

100% cotton 4

100% polyester 11.0%
Cotton/polyester -JHINNN 8 8%
100% unknown - 8.5%
100% acrylic 1 6.9%
Cotton/elastane 48 }4.9%
Other compositions - 48%
Wool/acrylic -Jilmms 3.1%
Cotton/acrylic {2 3%
100% wool 19%
Cotton/polyester/elastane L. 7%
100% viscose 1 14%

100% polyamide { 13%
4-material blend 1 3%
Cotton/viscose 1 3%
Polyester/elastane Jlll1.3%
Wool/polyamide i1 3%
Viscose/elastane {1 2%
Viscose/polyamide {881 2%
Cotton/polyamide 4881 1%
Polyester/viscose 181 0%
Polyester/viscose/elastane Jli0.9%
Polyester/wool {l0.7%
Polyester/acrylic #0.7%
Acrylic/polyamide JH0.6%
Cotton/polyamide/elastane 0.6%
Polyamide/elastane 80.6%
Cotton/wool 0.5%
Wool/acrylic/polyamide 40.4%
100% other {0.4%
Polyester/polyamide §0.3%
100% silk {0.3%

0.0% 5.0% 10.0% 15.0%

Figure 11: Main compositions (accounting for 95% of the textile non-reusable

feedstock, in weight).

Colour code:
material blend

20.0%

25.0%

= pure material; pink = two-material blend; blue = three or more
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Uriin dayanimi nasil
degerlendirilmelidir?

Uygun maliyetli anahtar parametrelerin se¢imi

Yeni urun ozelliklerinin belirlenmesi,

Yaslanma surecinin simulasyonu,

Yaslanma surecinin etkilerinin degerlendirilmesi,

Homojen ozelliklere sahip urunlerin gruplandiriltmasi.

Kot pantolonlar hari¢ pantolonlar, sortlar ve
etekler,

Kot pantolonlar, sortlar ve etekler,
Kazaklar, sweatshirt ve orme elbiseler,
Tigortler ve pololar,

Gomlekler,

Bluzlar ve dokuma elbiseler,

Ceketler ve paltolar,

Coraplar, taytlar,

ic camasiri, kiilotlar ve boxer'lar,
Mayo,

Aksesuarlar.

¢/ N/

2
S

O 00O
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Fiziksel dayaniklilik agcisindan urun kategorilerinin

tanimi

ID Kategori Tanimi

Pantolonlar, sortlar ve
etekler (kot haric)

Anahtar Parametreler (birim)

Test metodu

Yeni Uriin Ozellikleri

Yaslandirma Prosesinin Simiilasyonu

ISO 6330'a uygun 20 yikama cevrimi.

Boyutsal Degisim (%) 1SO 3759:2011 +3%

Kopma Mukavemeti(N) ISO 13934-1: 2014 Boy: 2160 N
En: 2120 N

Boncuklanma Mukavemeti ISO 12945-2: 2020 Derece >4

(5-adim derecelendirme sistemi) (2000 cevrim)

Dikis Mukavemeti (N) ISO 13935-2:2014 >100 N

Etikette belirtilen yikama islemi (ev tipi

Gorsel Degerlendirme:

Renk degisimi

Boncuklanma

Kenar/susleme gorunumi
Kendiliginden lekelenme (5-adim
derecelendirme sistemi)

ISO 15487:2018

Renk Degisimi: Derece >4
Boncuklanma: Derece >4
Kenar/susleme yonu: Derece 5
Kendi kendine lekelenme: Derece 5

yikama).

2 Kot pantolonlar, sortlar
ve etekler

ISO 6330'a uygun 20 yikama cevrimi.

Boyutsal Degisim (%) ISO 3759:2011 +3%
Kopma Mukavemeti(N) ISO 13934-1: 2014 Boy: 2190 N
En: 2130 N (on seam)
Boncuklanma Mukavemeti ISO 12945-2: 2020 Derece >4
(5-adim derecelendirme sistemi system) (2000 cevrim)
Dikis Mukavemeti (N) ISO 13935-2:2014 >120 N

Etikette belirtilen yikama islemi (ev tipi

Gorsel Degerlendirme:

Renk degisimi

Boncuklanma

Kenar/susleme gorinumu
Kendiliginden lekelenme (5 adim

derecelendirme sistemi)

ISO 15487:2018

Boncuklanma: Derece >4 Kenar/Susleme
yonii: Derece 5
Kendi kendine lekelenme: Derece 5

yikama).

.




Yaslandirma Prosesinin Simiilasyonu

ID Kategori Tanimi Anahtar Parametreler (birim) Test metodu Yeni Uriin Ozellikleri
Boyutsal Degisim (%) 1SO 3759:2011 +5%
(%)
Patlama Mukavemeti((kPa) ISO 139238-2:2019 >160 kPa
(50 cm”)
. . Boncuklanma Mukavemeti I1SO 12945-1:2020 Derece >4 , .
Kazaklar, sweatshirt| 5 » 41 derecelendirme sistemi) (14 400 cevrim) IS0 6330'a uygun 20 yikama gevrimi.
3 ve orme elbiseler Etikette belirtilen yikama islemi (ev tipi
Gorsel Degerlendirme: Renk Degisimi: Derece >4 yikama).
Renk degisimi Boncuklanma: Derece >4
Boncuklanma Kenar/sisleme yonii: Derece 5

150 15487:2018 Kendi kendine lekelenme: Derece 5

Kenar/susleme goruniimi
Kendiliginden lekelenme (5 adimli

derecelendirme sistemi)

Boyutsal Degisim 1SO 3759:2011 +5% ISO 6330'a uygun 30 yikama cevrimi.
Patlama Mukavemeti (kPa) 150 13938-2:2019 12160 kPa tl'(kette SRR WLEmE FREm (27 T2
(50 sz) yikama).
Boncuklanma Mukavemeti ISO 12945-1:2020 Derece >4
b Tisortler ve pololar (5-adim derecelendirme sistemi) (14 400 cycles)
Gorsel Degerlendirme: I1SO 15487:2018 Renk Degisimi: Derece >4
Renk degisimi Boncuklanma: Derece >4
Boncuklanma Kenar/susleme yonu: Derece 5
Kenar/susleme goruniimi Kendi kendine lekelenme: Derece 5

Kendiliginden lekelenme (5 adim
derecelendirme sistemi)




Kategori Tanimi

Gomlekler

Anahtar Parametreler (birim)

Test metodu

Yeni Uriin Ozellikleri

Yaslandirma Prosesinin Simiilasyonu

Boyutsal Degisim (%) ISO 3759:2011 +3%
Asinma Mukavemeti ISO 12947-2:2016 =20 000
(cevrim sayisi)

Boncuklanma Mukavemeti ISO 12945-2:2020 |Derece =24
(5-adim derecelendirme sistemi) (2000 cycles)

Dikis Mukavemeti (N) ISO 13935-2:2014 =100 N

(konfeksiyon dikisinde)

belirtilen yikama islemi (ev tipi yikama).

Gorsel Degerlendirme:

Renk degisimi

Boncuklanma

Kenar/susleme gorunumu
Kendiliginden lekelenme (5 adim
derecelendirme sistemi)

ISO 15487:2018

Renk Degisimi: Derece >4
Boncuklanma: Derece >4
Kenar/susleme yonu: Derece 5
Kendi kendine lekelenme: Derece 5

Bluzlar ve dokuma
elbiseler

Boyutsal Degisim (%) 1SO 3759:2011 +3%
Asinma Mukavemeti ISO 12947-2:2016 215 000
(cevrim sayis)

Boncuklanma Mukavemeti ISO 12945-2:2020 |Derece >4

(5-adim derecelendirme sistemi)

(2000 cevrim)

Dikis Mukavemeti (N)

ISO 13935-2:2014

>80 N (konfeksiyon dikisinde)

belirtilen yikama islemi (ev tipi yikama).

Gorsel Degerlendirme:
Renk degisimi
Boncuklanma
Kenar/susleme gorunumu
Kendiliginden lekelenme (5 adim
derecelendirme sistemi)

ISO 15487:2018

Renk Degisimi: Derece >4
Boncuklanma: Derece >4

Kenar/susleme yonu: Derece 5
Kendi kendine lekelenme: Derece 5

ISO 6330'a uygun 30 yikama cevrimi. Etikette

ISO 6330'a uygun 20 yikama cevrimi. Etikette



ID Kategori Tanim Anahtar Parametreler (birim) Test metodu Yeni Uriin Ozellikleri Yaslandirma Prosesinin Simiilasyonu

Boyutsal Degisim (%) ISO 3759:2011 +3%
Asinma Mukavemeti ISO 12947-2:2016 =20 000
(cevrim sayisi)
Boncuklanma Mukavemeti ISO 12945-1:2020 Derece 24
(5-adim derecelendirme sistemi) (2000 cycles)
o p — temizleme gevrimi: ISO 6330'a (czamasir makinesi)
Dikis Mukavemeti (N ISO 13935-2:2014 =100 N (sadece blazer igin
7 Ceketler ve paltolar ? N) ( ¢in) veya ISO 3175-2'ye (kuru temizleme) gore. Etikete gore
yikama islemi (ev tipi yikama)
Gorsel Degerlendirme: Renk Degisimi: Derece >4
Renk degisimi Boncuklanma: Derece >4
Boncuklanma Kenar/stisleme yonu: Derece 5

ISO 15487:2018

Kenar/slisleme gorunumu Kendi kendine lekelenme:
Kendiliginden lekelenme (5 adim Derece 5
derecelendirme sistemi)
Boyutsal Degisim (%) ISO 3759:2011 +3%
Asinma Mukavemeti ISO 13770 method 1 =20 000
(cevrim sayisi)
Patlama Mukavemeti(kPa) ISO 139238-2: 2019 =220 kPa
s Coraplar, taytlar (7.3cm) ISO 6330'a uygun 30 yikama ¢evrimi Etikete gore yilkama
Gorsel Degerlendirme: Renk Degisimi: Derece >4 islemi (ev tipi yikama)
Renk degisimi Boncuklanma: Derece >4
Boncuklanma . Kenar/stlisleme yonu: Derece 5
Kenar/stisleme goriinimi 150 15487:2018 Kendi kendine lekelenme:

Kendiliginden lekelenme (5 adim Derece 5
derecelendirme sistemi)




Boyutsal kararlilik ve gorsel incelemeyi ele alan testler bir temizleme donglisiinden sonra
calistintmaldir. Yikama iglemlerinin etikette bildirilen bilgileri gore yapilmasi beklenir. Bu bilgiler
genellikle mevcut olsa da, yasa geregi zorunlu olmadigi i¢in hafife ainmamalidir. Denim
kumastan Uretilen tum urtnler, renk degisimi acisindan test edilmemelidir ¢linkt bu tur kumaslar
zamanla renk kaybetmek Uzere tasarlanmistir.

NA: Mevcut degil, cunkl kategori cok heterojen.

Kategori Tanim Anahtar Parametreler (birim) Test metodu Yeni Uriin Ozellikleri Yaslandirma Prosesinin Simiilasyonu
ic camasiri, kiilotlar Boyutsal Degisim (%) 1SO 3759:2011 +3%
ve boxer'lar, Gorsel Degerlendirme: Renk Degisimi: Derece >4
, e ce's 15063303 wgun 20y e Ehee gre

Kenar/susleme gorunumu 150 15487:2018 Kendi kendine lekelenme: ytkama islemi (ev tipi yikama)
Kendiliginden lekelenme (5 adim Derece 5
derecelendirme sistemi)
Boyutsal Degisim (%) 1SO 3759:2011 +3%
Kumas Elastikiyeti(%) ISO 20932-3:2018 |<7% 1 dakika sonra (sadece kadin

urunleri icin)
Yapay 1518a karsi renk hasligi (8 adim [ISO 105-B02:2014 |Derece >5
derecelendirme sistemi)

Deniz suyuna karsi renk hasligi (5 adim|ISO 105-E02:2013 [Derece >4
derecelendirme sistemi)

10 Mayo Klorlu suya karsi renk hashigi (5 adim

ISO 6330'a uygun 15 yikama cevrimi Etikete gore

derecelendirme sistern) ISO 105-E03:2010 Derece >4 yikama islemi (ev tipi yikama)
Gorsel Degerlendirme: Renk Degisimi: Derece >4

Renk degisimi Boncuklanma: Derece >4

Boncuklénma - ISO 15487:2018 Kenar/sﬁslgme yonu: Der.ece 5

Kenar/susleme gorinumu Kendi kendine lekelenme:

Kendiliginden lekelenme (5 adim Derece 5

derecelendirme sistemi)
11 Aksesuarlar NA NA NA NA




Tekstil Giyim Aksesuarlari

Aksesuarlar mevcut durumda ¢ok heterojen olduklari igin tanimlanmamaktadir.
Aksesuarlar asagidaki gibi bir alt kategorilendirme gerektirir:
Q islevine gore:

(1) Eldivenler Bu kategorilendirme yaklasimi, yaklasik16 potansiyel alt
(2) Esarplar, sallar ve boyunluklar, kategoriye yol acacaktir. Belirli metodolojilerin gelistirilmesi
(3) Kravatlar ve boyun baglari, gerekecektir. 2006 ile 2022 arasinda, aksesuarlarin goranur
(4) Sapkalar ve basliklar, tuketimi, kapsamdaki tum Grunlerin kutle olarak sadece
(5) Mendiller ve duvaklar, yaklasik %5'i ve deger olarak %4’Gdur.
(6) Kemerler ve pantolon askilari;
d Malzeme bilesimine gore:
(1) ipek driinler » The Base Case of technologies (BC), piyasadaki
(2) ipek olmayan diriinler ortalama/konvansiyonel Grun.
0 Kumas teknolojilerine gore: » The Best Available Technologies (BAT), piyasadaki en
(1) Orme iddiali performansa sahip olan urunler.
(2) Tig isi. » The Best Not yet Available Technologies (BNAT), en

iddiali performansa sahip ancak ol¢eklenebilir bir sekilde
uygulanmadiklari icin piyasada mevcut olmayan,
laboratuvar olgekli uretilen Grunler.



Fiziksel
Dayaniklilik

Acisindan
BC, BAT ve

BNAT

BC, BAT ve BNAT"
tanimlarken secilen
araliklara katiliyor
musunuz? Neden? Nasil
lyilestirilebilir?

Tablo 5’te verilen gerceveye gore tekstil konfeksiyon teknolojileri su sekilde ayirt edilebilir:

Kotu durum (dusuk performans gosteren urunler): yaslanma sonrasinda en az bir temel parametrenin
performans seviyesi %50'den fazla azalir;
BC: Yaslanma sonrasinda tim temel parametrelerin performans dizeyi %30 ile %50 arasinda azalir;
BAT: Tum temel parametrelerin performans seviyesi yaslanmadan sonra %20 ila %30 arasinda azalir;
BNAT: Tum temel parametrelerin performans seviyesi yagslanmadan sonra %20'den daha az azalir.
Temel parametrelerin performans disusu Tablo 6'da bildirildigi gibi hesaplanmali ve tuim arin
kategorilerine uygulanmalidir.

Tablo 6. Fiziksel dayaniklilik cercevesinde performans dususunun hesaplanmasina iligkin kilavuz

Test Metodunun Sonucu

Anahtar Parametre

Performans Seviyesinin Dismesi

Sayisal

Asinma Mukavemeti (gevrim sayisi)

(Yaslanma sonrasi deger - Yeni trtintin degeri)/ Yeni
UrGnin degeri* 100 (%)

Patlama Mukavemeti((kPa)

Boyutsal Degisim (%)

Elastikiyet (%)

Dikis Mukavemeti (N)

Kopma Mukavemeti(N)

(5-adim derecelendirme sistemi)

Klorlu suya karsi renk hasligi

Her adim %20'lik bir degisimi temsil etmektedir.

Deniz suyuna karsi renk haslig

Gorsel muayene ile renk degisimi

Boncuklanma Mukavemeti

Gorsel muayene yoluyla kenar/susleme
gorinimu

Gorsel muayene ile kendi kendini boyama

(8-adim derecelendirme sistemi)

Yapay isiga karsi renk haslig

Her adim %12,5’luk bir degisimi temsil etmektedir.

Tum test yontemlerinin
aciklamasi Tablo 23'te
bildirilmistir.

Kaynak: JRC galigmasi




SORULAR-
Fiziksel

Dayaniklilik

Fiziksel dayanikliigl tanimlayan metodolojiye katiliyor
musunuz? Neden? Nasil iyilestirilebilir?
Tekstil giyim bilesimine iligkin verileri/calismalari

paylasmayi kabul eder misiniz?
Onerilen kategorilere katiliyor musunuz? Neden?

Aksesuarlarin fiziksel dayanikliliginin su anda analiz
edilmemesine katillyor musunuz? Neden? Alternatif bir

yaklasim ne olabilir?

BC, BAT ve BNAT'I tanimlarken secilen araliklara

katiliyor musunuz? Neden? Nasil iyilestirilebilir?



BAKIM



Avrupa Komisyonu, Tekstil Etiketleme Yonetmeligi
(AB) 1007/2011'in incelenmesi kapsaminda, tekstil
uranlerinin bakimi konusunda uyumlu ve potansiyel
olarak zorunlu tekstil etiketleme kurallarinin
getirilmesini degerlendirmektedir. (Onerinin Haziran
2025'te yapilmasi bekleniyor)

Etiketlerde olmasi planlanan;
1.Uriin kullanim asamasinin tim
adimlarini ele alan bilgiler

a)Temizlik

b)Kurutma

c)Utlileme

d)Depolama

e)Giymek

f)Ek Oneriler
2.Taslyici/Tasima
3.iletisim stratejisi




Urin Teknolojileri-Bakim

BILGI BC BAT BNAT
Uriiniin maruz kalabilecegi/kaldirilmasi gereken temizleme isleminin
| 758:2023't kl L ildirir, ornegi f ller taraf k temizl
. S‘O'3' 58:2023'te . ISO 3758:2023'te bildirilen sembollerin aciklamalarini bildirir, 6rnegin profesyoneller aravmdan l'JI'u emizleme veya evde
Temizlik bildirilen sembollerin - S s e yikama. Evde yikama durumunda, yikama sicakligl, deterjan ve yumusaticilarin
aciklamalanyla birlikte verildigini bildirir. o . . . o S
kullanimi taru ve talimatlari, sikma hizi, birlikte yikanabilecek tekstil Grunlerinin tart
(6rnegin benzer renkler ve elyaf turleri) hakkinda talimatlar saglanmalidir.
IS,O ,3,758:2023 te i ISO 3758:2023'te bildirilen sembollerin o . . e
Kurutma bildirilen sembollerin . e ISO 3758:2023'te bildirilen sembollerin agiklamalariyla birlikte verildigini bildirir.
aclklamalariyla birlikte verildigini bildirir.
kullanimi
_— IS_O _3,758:2023 te . ISO 3758:2023'te bildirilen sembollerin o . L e
Utlileme bildirilen sembollerin o e ISO 3758:2023'te bildirilen sembollerin aciklamalariyla birlikte verildigini bildirir.
aciklamalanyla birlikte verildigini bildirir.
kullanimi
Uriiniin nasil katlanacagi ve asilacagina dair talimatlar ve optimum gevre
Depolama Mevcut degil Mevcut degil !<0§ullar|.n|n aciklamasi yer alir. ilgiliysei giyildikten sonra sakla‘rna il<=T tt?mizleme
islemlerinden sonra saklama hakkinda iyi uygulamalari ayiran 6zel bilgiler
saglanmaldir.
Elimisk MevEui Gl Mevelit dssil Ur[].n.(]n hgngi amagla tasarlandlg[nl belirtir: ornegin spor aktiviteleri, bos zaman
aktiviteleri, nemli ortamlara ve yagmura dayanikllik.
Yik klg It k .
Ek éneriler Mevcut degil 'kama sikligini azatin ve asara Uriintin uygun sekilde bakimini destekleyebilecek her tirlii ek bilgiyi igerir.
kurutmayi tercih edin.
Fiziksel etiket t lend li bilgi larigin kullanilirk ig ilgil
. ' Sl ilenve cilket eldnda s "IZ"I sel etike eme .en 9nem i bi gvl.veya"uyatl'ar icin kullanilirken, diger bilgiler
Taslyici Fiziksel etiket. veren bir web sitesi urune entegre edilmis cihaz destegiyle (6rnegin Radyo Frekans Tanimlama (RFID)
’ sistemi) ulasilabilir oldugundan rahatsizlik yaratmaz ve gikarilmasi zordur.
ISO 3758:2023't
S o o © ) ISO 3758:2023'te bildirilen sembollerin Kullanicilar, herhangi bir ekonomik aktor tarafindan saglanan bilgilere kolayca
Iletisim stratejisi |bildirilen sembollerin . e ey e . . L I .
Kullanimi aciklamalanyla birlikte verildigini bildirir. erigebilirler cinkt bu bilgiler standart bir formatta sunulmaktadir.
Fiziksel etiketler genellikle yumusakliklari ve dayaniklilik 6zellikleri nedeniyle polyester ve satenden yapilir (Nayak ve Padhye, 2015). Bakim sembolleri ISO 3758:2023'u kulle




Onarilabilirlik-Eko-Sistemin Bazi Ozellikler

© 00006

MODULER URUNLER STANDART PARCALARIN YEDEK PARCALARIN MODA TRENDLERI DUYGUSAL BAGLANMA ONARIM FiYATI VE
(KONFOR VE FiziKSEL KULLANIMI BULUNABILIRLIGI URUNUN
DAYANIKLILIKTAN ODUN DEGISTIRILMESININ

VERMEDEN) FiYATI



Uriin teknoloijileri — Onarilabilirlik

Tablo 10. Onarilabilirlik perspektifinden urtin teknolojilerinin tanimi
|§ J

Ana Parametre

Temel Durum (BC)

En lyi Mevcut Teknoloji (BAT)

Heniiz Mevcut Olmayan En lyi Teknoloji
(BNAT)

Sokme Karmasikhg:

Alet Erisilebilirligi

Uriinler birden fazla parcadan olustugunda,
sokme islemi oldukca karmasiktir ve hasarli
parcalara erismek icin birden fazla adim
gerekir. Uriinlerde standart baglanti
elemanlari kullanilir, ancak bunlara erismek
veya cikarmak genellikle zordur.

Urtinler birden fazla parcadan
olustugunda, sokme islemi dusik
karmasikliga sahiptir ve parcalara
kolayca erisilebilir. Urtinlerde, kolay
cikarilabilir sekilde tasarlanmis standart
baglanti elemanlari kullanilr.

Onarim islemleri temel ve 6zel aletler
gerektirir.

Onarim islemleri yalnizca temel aletler
gerektirir.

Standart Baglanti
Elemanlar

Uyumlu baglanti elemanlari mevcuttur.

Onarim Destek
Kaynaklan

Onarim destegi oldukga sinirhdir, belirsiz
talimatlar ve Urlindn satildigi bélgenin
yalnizca bir kisminda hizmet sunulur.

Uyumlu standart baglanti elemanlari
mevcuttur.

Urlin, en yaygin hasar géren parcalarin
arizalanmasi hakkinda ayrintili onarim
rehberine sahiptir. Onarim hizmetleri,
urindn satildigi tim bdlgede mevcuttur.

Uriinler birden fazla parcadan olustugunda,
sokme islemi herhangi bir alet
kullanilmadan gerceklestirilebilir. Uriinler,
hasar gormeden birden fazla kez cikarilip
takilabilen baglanti elemanlari kullanir.

Onarim islemleri higbir alet gerektirmez.

3D yazicilar aracihgiyla kisisellestirilebilen
uyumlu standart baglanti elemanlari
mevcuttur.

Artirilmis gerceklik, yapay zeka veya diger
teknolojiler araciligiyla gercek zamanli
etkilesimli onarim destegi mevcuttur.
Onarim hizmetleri, Griintn satildigi tim
bélgede mevcuttur.

Kaynak: JCR yapimi.




SORULAR-
e Kullanilan metodolojilere katiliyor musunuz? Neden?
Baklm Ve Nasil gelistirilebilirler?
 BC, BAT ve BNAT'In tanimina katiliyor musunuz?
Onarilabilirlik @

Neden? Nasil gelistirilebilirler?




ATIKLARIN
SINIFLANDIRMASI



Atiklarin Siniflandirilmasi

Tekstil atigl; sahibinin attig1 , atmayi planladigi veya atmasi
gereken bir tekstil ranadar.

Ug sinifta incelenir :

1.

Sanayii sonrasi tekstil atigi ; tekstil Grlnlerinin
ve proses asamalari ( elyaf, iplik, kumas imalati
ve konfeksiyon sirasinda ) ortaya ¢ikan tekstil
atiklaridir.

Tiiketici 6ncesi tekstil atigl ; satilmayan tekstil
urunlerinin atilmasi sonucu olusan tekstil
atiklandir.

Tuketici sonrasi tekstil atiklari ; ginluk
islemler sonucunda yada ticari ve endustriyel
faaliyetlerde (otel, bakim, otomotiv v.b) son
kullanicinin tuketimi ve kullanimi sonrasinda
atilan tekstil ranudur . Bu nedenle yaygin
olarak evsel ve ticari tuketim sonrasi tekstil atigi
olarak anilir.
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Atik

Siniflandirilmasi

Tuketici oncesi tekstil atiklari, Uretici ve perakendeci
asamalarinda olusmakta ve asagidaki satilmayan urunleri
icermektedir.

1. Ureticilerin siparis degisikligi veya iptali nedeniyle
musterilerine gondermedigi bitmis trunler

2. Piyasaya surulen ancak tuketiciler tarafindan satin
alinmayan urunler

3. Satin alindiktan sonra perakendeciye iade edilen
urdnler

4. Perakendecinin piyasaya surmemeye karar verdigi
urunler (koleksiyon degisimi ya da degisen standartlari
karsilamayan Urunler)



Sekil 25. Tekstil atiklarinin geri donusum sistemi

£La

o

o|p<S

Textile

Collection Sorting
waste

ESPR sununla ilgilenir;

Geri Donusturulebilirlik
ve Geri Donusturme

o \J o

Icerigi

A é3
o &S )

Pre-
treatment

Recycled

Recycling fbre

Geri donusturtlebilir bir tekstil giysisi atik haline gelir gelmez gegerli olan bes 6zellige sahip olmalidir :
Etkili bir sekilde toplanabilir
Ayiklanabilir
Gerektigi durumlarda 6n islem yapilabilir

Geri donusturme teknikleri kullanilarak geri dénustarulebilir

ok b=

Toplanmasini, ayristirilmasini ,geri dontisume kazandirilmasini bozan veya geri donusturulmus elyafin
kullanimini engelleyen higbir element yada madde iceremez.

Yukaridaki bes 6zelligi saglayan tekstil giysilerinin tamami “geri donusturilebilir” olarak kabul
edilmektedir.



Sekil 25. Tekstil atiklarinin geri donisum sistemi
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Recycled
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Textile Collection Pre-

waste treatment Recycling

* Proses teknikleri ve tasarim segenekleri olarak tekstil atiklari

Ge ri DO n u §tu ru le b i li rli k diger atik cesitlerinden ayri olarak toplanir ve daha sonra

kullanilacak geri donusum teknolojisine gore ayristirilir. Daha
sonra geri donusum islemine girmeden onceki hazirlik islemi

Ve Ge ri Dd n U §tu ru l.m u § yapilir. Geri dontsum sureci, geri dontusum tekniklerini ve geri

. . . . donusturulmus elyafi elde etmek icin potansiyelilave islemler
I e rl k E ko S I Ste m I icerebilir. Burada her proseste ¢ikan atik yer almamaktadir.
(; Proseslerde olusacak atik yonetimi 10.2.8 de ayrica

anlatilmaktadir.



Geri Donusturulebilirlik ve Geri Donusturulmus

Icerik Eko Sistemi: Toplama

A

Collection

d

Tekstil atiklarinin ayri toplanmasi geri donisum ULtz S EHL T TG

deger zincirine girecegini isaret eder. Sanayi
sonrasi tekstil atiklari Greticiler tarafindan

yonetildigi icin atiklar kendi icerisinde
ayristirilarak deger zinciri aktorlerine

iletilmektedir. Mesela elyaf olarak ayristirilan

direkt olarak uretim surecine tekrar entegre

edilirken ayni zincirde kullanilamayacak olan

kismi dokunmamius filtre vb. deger zincirlerine

gonderilir.

hacimli veya siklikla atilan atiklar yol
haritalarini icerir. Teslim alma planlarinda,
ozellikle kapidan kapiya veya kaldirim
kenarindaki toplama sistemleriyle tuketiciye
konteynirlarla sunulur. Alternatif olarak

sunulan geri alma sistemlerini barindirir.

islemi yapiliyor.

birakma olarak ikiye ayrilir . Toplama islemleri

birakma programlari perakendeciler tarafindan

Avrupa da ¢ogunlukla konteynirlar ile toplama

J




Geri
Donusturulebilirlik
ve Geri
Donusturulmus
Icerik Eko Sistemi :

Ayiklama

Geri donusturme sisteminde ayirma esas olarak tuketici
sonrasi urunleri kapsar. Perakendeciler i¢cin urunlerin
icerigine hakim olduklarinda gerek yoktur yalniz burada
geri iade edilen Urunler istisna olabilir.

Ayirma tesislerinde tekstil Grunleri yeniden
kullanilabilirlige, renklerine ve bilesimlerine gore
siniflandirilir. Siniflandirma kriterleri genellikle ikinci el
tlccarlar yada geri donusumculer tarafindan belirlenir.

Temel olarak Uc¢ cesit siniflandirma teknigi vardir :

« Manuel ayirma (Ozellikle yeniden kullanilabilir Griinler
icin uygundur fakat yogun emek gerektirir.

 Otomatik ayristirma (Rengini ve yuzey bilesenini
tanimlamak icin spektroskopiyle donatilmis cihazlar
kullanilir. Hizidir ama yanilma payi yuksektir)

* Hibrit ayristirma (insan denetiminin otomasyonla
birlestirildigi sistemlerdir)

Bu yuzden dogru bir etiket ayristirma adimi icin olmazsa
olmazdir.



Geri
Donusturulebilirlik
ve Geri
Donusturulmus
Icerik Eko Sistemi :

On islem

.ﬁ :
Pre-
treatment

Ayirma isleminden sonra atiklar geri donusum teknigine
gore on isleme tabii tutulur. Genellikle 6n islem sirasinda
tekstil olmayan parcalar, lif iceren parcalardan ayrilir. Bir
miktar kumasin kaybina yol acan manuel teknik genellikle
kullanilirken mekanik ayrigstirma islemi de
kullanilmaktadir. Alternatif olarak konfeksiyonda 6zel
dikislerin kullanildig1 ve daha sonra parcalanan sistemler
de kullanilmaktadir. Bir sonraki geri donusum isleminin
verimliligini arttirmak icin kumaslar genelde burada
parcalanir.



Geri Déniisturiilebilirlik ve Geri Dénlistiiriilmiis Igerik Eko Sistemi : Geri Doniistiirme Teknikleri

Geri Donusum
Teknigi

Hammadde

Ana Cikti

Aksatan Etkenler

Teknik Olgunlugu ve Yorumlar

Mekanik Geri donusim

Tamamen pamuk , yiin veya
sentetik elyaftan olusan tekstil
atiklan . Kanigimlar genellikle
islenmez.

Geri donusum iplikleri

orijinal den daha kisa olur..

Tekstil olmayan malzemeler
ayiklanmalidir..
Hammaddenin lif kontaminasyon ve
rengi geri donlisum Urtinliine geger. Bu
ylzden geri donusumden 6nce renk
ayristirmasi yapilir.

.Bu olcekte en yaygin kullanilan sistemdir.
Geri donusturulmus elyaflar orjinallerine gore daha dusuk teknik
ozelliklere sahiptirler.
-Bu sistemde geri donusturilmemis elyaflarla beraber kullanilmasini
zorunlu kilar.
-Geri donusturulmus elyafin bir kismi genellikle tekrar ayni trtin igin

kullanilamaz.

Fiziksel ve mekanik 6zellikler genellikle geri donusturulen liflerin

Ozelliklerine gore degisir.

Isil— Mekanik geri
dontistim

Termoplastik polimer bazli
elyaflardan olusan tekstil
atiklan .Yuksek saflik
derecesi gerekmektedir.
Girdi tekstil atigi yalnizca bir
polimer tirinden (6rnegin
akrilik , naylon, pes) veya
uyumlu polimer turlerinden
olusmalidir.

Elyaf yada granul

formundaki polimerlerdir.

Boya ve pigmentler anacikti Gzerinde
kalirlar.
Tekstil olmayan malzemeler
ayiklanmalidir

Yaklasik TRL 7 dir.
Proses esnasinda polimerler ve lifler kotulesirler.Bu geri
donusturilmaus lifler daha sonra orijinal lifler ile karnigtinilirlar .

Seluloz elyaflariigin
kimyasal geri
doénusum

Tekstil atiklari gogunlukla
selllozik liflerden olusmaktadir
. Safsizliklarin ve hedeflenmis
liflerin varligi prosesin
verimliligini etkiler.

Hamur gibi rejeneratif
formunda olur.

Tekstil olmayan malzemeler
ayiklanmalidir.

Bir strateji gelistirerek boya ve bitim
islemleri alinmalidir Kagit hamuru
islemine benzeyen bir agartma islemi
icerir.

Cogu teknoloji ytuiksek teknoloji hazirlik seviyesine (7-9) ulasti .
Ozellikle saf pamuk iceren hammaddeler igindir . Seliilozik liflerin
uzunlugundaki ve mukavemetindeki potansiyel bozulma, geri
donusturilen hamurun performansini etkiler.

Sentetik elyaflar (
genellikle PES ve PA6)
icin kimyasal geri
dontusum

En az %80-90 arasi PES yada
PAG6 iceren tekstil atiklaridir.

PES yada PE6 monomer
yada oligomer olarak

Tekstil olamayan malzemeler
ayiklanmalidir
Geri donustirilmis monomeryada
oligomerin homojen renk dagilimini
boyalar etkileyebilir.

PAG6 depolimerizasyon teknikleri genis 6lgekte operasyoneldir.
.PES isleme teknikleri teknoloji hazirlik seviyesi 4-7 arasindadirve 5
yildan daha kisa bir sirede pazara girmesi beklenmektedir.




Geri Donustiriilebilirlik ve Geri Déniistirilmiis Igerik Eko Sistemi : Geri Déntistiirme
Teknikleri

Ger!rlzlcz:itg?um Hammadde Ana Cikti Aksatan Etkenler Teknik Olgunlugu ve Yorumlar

Hidroklorik asit kullanilarak yln geri
ddénusumdu operasyonel 6lgektedir .Polyester

Polyester pamuk ve Proses cesidine gére deisen ciktilara gére - pamuk i¢in kullanilan solvent bazli
yuksek oranda yun .. .. ces g . glsen g gore; Tekstil digi malzemeler islem dncesinde ¢6zundurme ve filtrasyon teknigi TRL 5-6
. Yuksek oranda yun ve polyester - Yun elyaflar . . . .
iceren kumaslarin . . . yada islem sirasinda uzaklastirilirlar . seviyesindedir .Polyester pamuk igin
. . pamuk igerenler tekstil atiklari - Seluloz hamuru . IR, . -
kimyasal geri S . Renkler agartma yoluyla giderilebilir. kullanilan hidrotermal teknikler TRL 6-7
L . - PESiplikleri, polimerler veya monomerler L . .
donusimu duzeyindedir. Polyester pamuk igin kullanilan
enzimatik teknik TRL 5 olacagi tahmin
edilmektedir.
Piroliz ve gazlastirma Metanol tretmek ve metanollu daha sonraki Piroliz halihazirda endustriyel Olcekte T.RL 9
oluyla olimer uretimi i¢in farkli monomerlere Tekstil digi malzemeler islem dncesinde olarak kullaniimaktadir ancak tekstil
YOrly Her cesit tekstil atig P ¢ s ¥ atiklarinin aritilmasina yonelik uygulamalar

termglglrr]ri\jy?js;:l geri donui::tr;k ;gzllnvt:n;elirgsl:jvf?recek yada islem sirasinda uzaklastirilirlar . bilinmemektedir .Sentez gazi ve piroliz yag
s g yap yag genellikle yakit igin kullanilir.




Geri donusturulebilirlik ve geri dontsturulmaus icerikle ilgili

Geri ekosistemin analizi, geri donusturulmaus icerigin
2 S0 IOt FS degerlendirmesinin tekstil giysilerinin geri
DOnU§tU.I'UlmVL.I§ donusturulebilirligi ve islenen tekstil atiklarinin turd ile
Ic;erlgln iliskilendirilmesini 6nermektedir. Degerlendirme iki ana

hususu dikkate alir :

Degerlendirilmesi

1. Geridonusturulebilir tekstil giysilerinin mevcudiyeti ;bu
tekstil giysilerinde kullanima uygun performanslara
sahip geri donusturulmus bir elyafin uretimini ifade
eder.

ve Tanimi

2. Tuketici sonrasi tekstil atiklarindan gelen elyaflari takip
eden bir dogrulama sistemi olmalidir.




Geri
donusturulebilirlik
ve geri
donusturulmus

icerik baglaminda
tekstil konfeksiyon
atiklarinin tanimi

Malzemenin durumu

Hasarsiz ve temiz lifler.

Hasarsiz ve temiz lifler.

Hasarl liflere sahip asinmis
malzeme. Genellikle nispeten
kirlidir, gesitli lekeler ve nemli

iceriklidir, kaf ve hijyenik
problemler olusturur.

Tekstil disi bilesenler

Yok

var

var

Lif bilesimi bilgisi

Uretici tarafindan bilinir ve detaylandirilir.

TLR'ye uygun olarak etikette bildirilenlere
dayanarak. Tek bir etiketin okunmasi, tim
koleksiyonun lif bilesiminin tanimlanmasini
saglar.

Kizilotesi spektroskopiile 6genin
ylzeyinin analizine
dayanmaktadir.

Heterojenlik derecesi

Cok dusuk - homojen atik

Algak

Cokyuksek

Uretimin yeri

Uretim asamasi

(Esas olarak Asya'daki ulkeler olan Uretici
ulkelerde mevcuttur - bakiniz Bélum 5.1 ve
5.2)

- imalat asamasi

(Esas olarak Asya'daki tulkeler olan Uretici
ulkelerde mevcuttur - bakiniz Bélum 5.1 ve5.2) -
Perakende asamasi (AB'de mevcuttur)

Kullanici asamasi

(AB'de mevcuttur)

bulamadigi Asya Ulkelerinde
gerceklesmektedir.

AB'de ¢ok az Uretim yapilmaktadir. AB'de
Uretilen sanayi sonrasi atiklarin Gretimi 6zel
olarak duzenlenmemistir. WFD, atik
olusumunu 6nlemek igin yalnizca genel
hedefler belirler.

AB'de Uretilen sanayi sonrasi atiklarin
sevkiyati WSR'ye tabidir.

Burada sanayi sonrasi atik olarak
tanimlanan malzeme, bazi Uye Devletlerde
bir yan Grln olarak da tanimlanabilirve bu
da onu WSR kapsami diginda birakacaktir.

- Uretimin AB disinda gergeklesmesi
durumunda yazarlar tarafindan belirlenen
herhangi bir mevzuat tarafindan ele
alinmamistir;

- Satilmayan Urlnlerin imha edilmesini
yasaklayan, yalnizca mikro ve kugik isletmeler
icin muafiyet saglayan ESPR tarafindan ele
alindi.

Perakendeci asamasinda olusan atiklar,
satilmayan Urlinlerin imhasiniyasaklayan ESPR
tarafindan ele alinir ve yalnizca mikro ve kliglk

isletmeler icin muafiyet saglanir.

AB'de Uretilen sanayi sonrasi atiklarin sevkiyati
WSR'ye tabidir. Ancak, atik haline gelmeyen

Siralama Her zaman gerekli degildir, cunku zaten Her zaman gerekli degildir. - Musteriye Gerekli
Uretim aninda siralanmistir. ulasmayan koleksiyonlara ait Urlinler zaten
tasnif edilmis; jade edilen drtnlerin,
perakendecinin lojistigine bagli olarak biraz
tasnif edilmesi gerekebilir.
On aritma Agirlikli olarak kumag kesimlerini icerdigi Gerekli Gerekli
icin geri donlsime hazirdir. Potansiyel
olarak, sadece pargalama gereklidir.
Mevzuatin Uretimin gogu, yazarlarin bu tir atiklarin Uretim asamasinda olusan atiklar: Bu tur atiklar tamamen AB'de
dizenlenmesi olusumunu ele alan herhangi bir mevzuat uretilir ve WFD (EPR ve EoW) ve

WSR tarafindan ele alinir.

satilmayan rtinler WSR kapsami digindadir.




I Atik Uretimi, Geri Donustirdlebilirlik
ve Geri Donusturulmus Icerik

Geri donusturulebilirligi
belirlemekicin
benimsenen cerceveye
katiliyor musunuz?
Neden? Nasil

gelistirilebilir?

J

Geri donusturulmaus
iIcerik ile ilgili benimsenen
cerceveye katiliyor
musunuz? Neden? Nasil

@ gelistirilebilir?

J




SoC Substance of Concern

ESPR asagidaki konularda bilgi almayi hedeflemektedir :

1)Yasam dongusu envanterinin olusturulmasina katkida bulunmak amaciyla ilgili uran grubundaki
maddeler ve ozellikle kimyasallar hakkinda bilgi toplanmasi,

2)Sonraki sayfalarda belirtilecek insan ve ¢cevre sagligl acisindan etkisi hakkinda bilgi almak,

3)Bulundugu trtndeki malzemelerin yeniden kullanimini ve geri donusumunu olumsuz olarak
etkileyecek endise verici her madde hakkinda bilgi toplamak,

4)Madde konsantrasyonu acisindan bilgi gerekliliklerinin gecerli olmayacagi bir esik olup
olmayacagi ve ilgili maddeler ile alakali bir zaman cizelgesi gerekli olup olmadigi,

5)Endise verici maddelerin takibine iliskin muafiyetler olup olmayacagi .



Process chemicals

(do not remain on textile)
— Pretreatment
Pretreatment Spin finish - Dye auxiliaries

Spinni _ "
{process chemicals, which do pinning (remains on textile, usually ii’;ii“ finish
= ng

not remain on textile) till fabric treatment)

Weaving Sizing
—  Standard process Knitting (remains on textile till Performance
Nonwoven production pretreatment) chemica's
(remain on textile)

~# Unusual process Pretreatment . Fingh:l:ﬂsp::!frrgh'

(process chemicals, which do ~ Coating / laminate
not remain on textile)

- = =+ Possible process

* Spin finishe< are usually removed from

fibres before dyeing, printing, finishing or

coating, because they interfere these
coating process. In some cases spin finishes fulfil
performance properties (e.g. hydrophilic
properties in diapers to transport liquids
into super absorbers) and remain on fibre,

T

Printing Finishing
(colours remain on (remains on textile at
textile) least until first washing)

Dyeing

(dyes remain on textile) (remains on textile)

Source: Adapted from EUCTL, the European Chemistry for Textile and Leather Association




*Endise Verici Maddeler ne demek ;

* Kanserojenik etkisi
« Ureme hiicreleri mutasyonuna etkisi
« Ureme toksisite etkisi
* Hormon bozulmalari
* Solunum duyarliligi kategorileri
* Spesifik organ toksisitesi
* Deri hassasiyeti kategorileri
e Tatli-tuzlu su biyolojik yasam etkisi
* Ozontabakasi etkisi
ve
* bulundugu urundeki malzemelerin yeniden kullanim ve geri donusumune etkisi




Endise Verici
Maddelerin Varlig

Onem arz eden maddeler ydnetmeliginin Article 2(27) de tanimlandigi lizere insan ve cevredeki tim
etkilenen alicilarin uzun vadedeki olumsuz etkileri nedeniyle endise konusu olan maddeleri
kapsamaktadir.

Bu maddeler;
a) REACH aday listesi yuksek 6nem arz eden maddeler (SVHCs)

b) CLP (AB pazarina sunulan kimyasal maddelerin ve karigsimlarin siniflandirilmasi,
etiketlenmesi ve paketlenmesine iliskin kurallar iceren ydnetmelik) yonetmeliginde
tanimlanan blirli tehlike siniflari

c) POP (kalici organik kirleticiler demektir ki insan sagligini ve gezegenin ekosistemlerini
tehdit eden tehlikeli kimyasallardir.)
d) Yeniden kullanimi ve geri donusumu engellemesi ve ESPR kapsaminda gelistirilecek

urune o6zel yetkilendirilmis kanunlarda tanimlanmasi gerekliligi

Tek bir madde potansiyel olarak birka¢ SoC sinifi altinda es zamanli olarak tanimlanabilir



1. Endise verici maddeler ile ilgili aciklamaya katiliyor

musunuz?
Nasil gelistirilebilir baska hangi hususlar ele alinabilir?

3. Tekstilde SoC’yi tanimlamak ve takip etmek icin mevcut

06 @

yontemler ne kadar etkilidir?

SO R U LAR Daha pratik ve uygulanabilir limit ve alt degerlerini

uygulayacak bir bilgilendirme sistemine ihtiyac¢ vardir.

@ 1. Guvenlik bilgi formlarindaki raporlama limitleri yeterli

midir? Diger?

2. Spesifik bir limit ihtiyaci var midir?




Reach altindaki mevcut limitler ve kisitlamalar genellikle
Avrupa Birligi pazarindaki yasal limitlerin Gzerinde degildir.

Ayni zamanda bu limitler ile endise verici maddeler tekrar

SO R U LAR kullanim ve geri donusumu negatif olarak etkilemektedir.

@ Eklemek istediginiz baska bir spesifik durum var midir?




SORULAR

€0 €00

Tekstil giysilerindeki SoC maddeleri hakkinda bilgi
edinmedeki zorluklar

1. Tedarik zincirinden bilgi almak icin sizin tecrubenize gore
hangi araclar kullanilmali?

2. Pratik, hizli ve maliyetsiz bildiginiz analitik bir yontem var
midir?

3. Raporlamayapmakicin hangi limitleri 6nerirsiniz?
Neden?

4. Belirli bir esik degerine ihtiyac var midir?

5. Sizce hangi maddeler icin muafiyet uygulanmablidir?
Neden?

6. SoC uygulamalarinayonelik bilgi ihtiyaci baska bir
zamanda mi olmali? Neden?



SORULAR

*Son derece glivenilir bir tekstil giyim Grtind, digerlerinin
yani sira, asagidaki 6zelliklere sahip olmalidir: aginmaya,
yirtilmaya, tliylenmeye, renk hasligina, kirlenmeye, boyut

degisikliklerine ve dikis kaymasina karsi ytuksek direng.
Ayrica, guvenilir bir trtin, kullanicrigin uzun sire arzu edilir
olmaldir.

Sizce tekstil mamulleri veya hammaddeleri igcerisindeki hangi maddelerin varligi
asagidaki urun ozelliklerini etkilemektedir?

Bu maddeler ESPR altinda degerlendirilmeli midir? @

Dayaniklilik

Onarilabilirlik

Su kullanimi ve su
verimliligi

Geri donusum

Guvenilirlik*

Bakim ve yenileme
olasilig

Kaynak kullanimi
ve kaynak
verimliligi

Malzemelerin geri
kazanilma olasiligl

Yeniden
kullanilabilirlik

Tehlikeli madde
icerigi

Geri
donusturulmus
icerik

Karbon ve gevresel
ayak izi de dahil
olmak uzere
cevresel etkiler

Yukseltilebilirlik -
guncellenebilirlik
(Upgradeable)

Enerji kullanimi ve
enerji verimliligi

Yeniden
islenebilirlik
(imalat)

Atik olusumu

Urettiginiz Grtinlerin yasam déngusiinde bulunan surdirilebilirlige etki eden
maddeler nelerdir? (su tuketimi, enerji kullanimi gibi...)




TEKNOLOJI



Cevresel

Etkiler

Konvansiyonel uretim yaklasimi (BC) icin

asagidaki yorumlar yapilabilir mi?

27
Gin, H|nd|sta'n Ve Asiri Uretim ve asiri Kullanicilarin tekstil . ASEEYE ueuncu
Banglades'te W . . - ulkelerde ¢copluklere
. . tuketimi tesvik eden giyimlerini sik sik
benimsenen uretim is modelleri degistirmesi atilan ve yakilan
sureci teknikleri, ¥ ’ ¥ ’ atiklar.
28

AB'de benimsenen uretim sureci teknikleri, AB'de geri donusturulen veya yakilan atiklar.




LCA ve LCC SORULARI



o R 4

® LCA&LCGC

o
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